
A Lucite International Group Ltd., comumente conhecida como 
Lucite, faz parte da Mitsubishi Chemical Corporation e é líder 
mundial em projeto, desenvolvimento e fabricação de produtos 
à base de acrílico. A empresa possui muitas fábricas em todo 
o mundo, produzindo polímeros, monômeros, compostos 
e resinas para diversas aplicações, incluindo produtos 
médicos e odontológicos, revestimentos, adesivos e vidro.

Em sua planta de produção em Newton Aycliffe, Reino Unido, 
a Lucite fabrica uma série de polímeros e resinas premium 
especializadas, projetadas e desenvolvidas em conjunto 
com seus clientes. A experiência da Lucite na indústria de 
acrílicos permite que a fábrica desenvolva produtos acrílicos 
de alta qualidade com propriedades únicas para satisfazer as 
necessidades dos clientes de áreas altamente especializadas. 
Na busca de maneiras de aperfeiçoar a qualidade e a eficiência 
da produção de um de seus produtos de resina acrílica, a 
Lucite entrou em contato com a Russell Finex – líder global 
em equipamentos de filtração industrial – para encontrar uma 
solução.

A Lucite já havia experimentado dificuldades para filtrar uma 
resina adesiva usada na produção de adesivos cirúrgicos. 
Um estágio muito importante da linha do processamento de 
resinas é a filtração – garantir que contaminantes de tamanho 
excessivo, tais como qualquer partícula estranha ou material 
aglomerado, sejam removidos. Isso garante a qualidade e 
a homogeneidade do produto – um requisito essencial para 
uma aplicação médica – além de proteger o processo de 
filtração por membrana na sequência da linha. No entanto, a 
filtração destes adesivos pegajosos e muito viscosos pode ser 
difícil, e a Lucite encontrou problemas ao usar os tradicionais 
filtros de cesto estáticos para realizar o processo de filtraem.

John Allen, Engenheiro de Desenvolvimento de Manufatura 
da planta da Lucite em Newton Aycliffe, disse: “Os filtros 
estáticos que usamos anteriormente para filtrar o produto de 
resina adesiva não estavam atendendo aos nossos requisitos 
operacionais ou de produção. O produto costumava bloquear 
os filtros, e o equipamento era muito difícil de limpar quando 
isso acontecia. Também precisávamos de um aumento de 

produtividade.”

Tendo confiado previamente no Self-Cleaning Russell Eco 
Filter® para outras aplicações, a Lucite consultou a Russell 
Finex mais uma vez para encontrar uma solução para a 
filtração da resina adesiva. A solução foi um EF803 Self-
Cleaning Russell Eco Filter®. Esses filtros em linha fornecem 
uma solução eficiente para garantir a qualidade de líquidos 
de alta viscosidade, como as resinas adesivas, e são capazes 
de atender à produtividade de 400 litros por hora exigida 
pela Lucite.

Redução do tempo de parada - Sem interrupção para 
troca de elementos filtrantes bloqueados ou sujos 

Proteção do produto e dos operadores – Projeto total-
mente fechado protege operadores contra a exposição 
ao produto, além de minimizar o risco de contaminação

Aumento da produtividade – Projeto autolimpante 
elimina o risco de entupimentos e reduz as perdas de 
produto bom

Lucite confia em filtro autolimpante de alto desempenho para assegurar a qualidade de resinas 
adesivas e aumentar a eficiência de produção 

Figura 1. O Self-Cleaning Russell Eco Filter® instalado na Lucite 
International Group Ltd 

Self-Cleaning Russell Eco Filter®substitui filtros 
estáticos para melhorar a filtragem adesivos 
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O Self-Cleaning Russell Eco Filter® é uma solução eficiente 
e de alto desempenho para proteger líquidos contra 
contaminação. Um projeto exclusivo de autolimpeza, que 
incorpora o sistema de limpeza SpiroKlene™, proporciona 
filtração eficaz e contínua até 10 micra.

Isso significa que não há interrupção para troca de elementos 
filtrantes entupidos e sujos, não há queda de produtividade 
em função de entupimento, mas há, sim, redução da perda 
de produto bom. Os filtros são fechados para proteger ainda 
mais os produtos líquidos contra contaminação, além de 
proteger a saúde e a segurança dos operadores. Além disso, 
uma gama de opções de alta temperatura e sanitárias está 
disponível, e os filtros podem ser posicionados na vertical 
ou na horizontal para facilitar a instalação em linhas de 
produção existentes.

Allen concluiu: “Estamos muito satisfeitos com o desempenho 
do Russell Eco Filter. Para nós, a característica mais importante 
é a confiabilidade do equipamento – não temos avarias nem 
entupimentos. Os filtros são extremamente robustos, sem 
necessidade de intervenção para manutenção e com um 
mínimo de envolvimento do operador, o que significa que 
nossos operadores podem se concentrar em outras tarefas, 
garantindo que a planta funcione de maneira eficiente”.

Na fábrica da Lucite em Newton Aycliffe, a empresa também 
utiliza outros equipamentos de separação da Russell Finex, 
incluindo vários separadores vibratórios para garantir a 
qualidade e a uniformidade de polímeros em pellets em uma 
linha de produção separada.

Líder global em equipamentos de separação, a Russell 
Finex tem uma gama de filtros industriais e equipamentos 
de peneiramento para proteger a qualidade de líquidos e 
pós. Desde a peneiração de controle de materiais recebidos 
até a proteção de equipamentos e processos à jusante e a 
peneiração de produtos finais, a Russell Finex fornece soluções 
para fabricantes de vários setores, incluindo revestimentos, 
produtos químicos, alimentos, produtos farmacêuticos, pós 
metálicos e muitos mais.
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Figura 2. O Self-Cleaning Russell Eco Filter® na Lucite é usado para 
remover aglomerados de uma resina adesiva usada em adesivos 
cirúrgicos
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