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Blue Valley Spirits otimiza seu processo de destilacao, reduzindo a producdo de residuos e o

tempo de inatividade da producao

Na ultima década, a destilacio nos Estados Unidos
cresceu exponencialmente. Deixando de ser uma inddstria
de nicho, essa empresa multibiliondria continuou sua
expansdo, com a énfase na lucratividade e na padronizacdo
da producdo. Uma drea-chave da padronizacéo é o
gerenciamento do subproduto residual usados, no caso
esse subproduto sdo os grdos. Como resultado, mais e
mais destilarias artesanais estdao procurando métodos
criativos para evitar que graos gastos sejam desperdicados.

Em destilarias a base de graos, ¢ formado um mosto onde
0s graos sao deixados na dgua a medida que passam
pelo processo de fermentacdo, jd os aclicares naturais sdo
transformados em alcool e C02 através da fermentacdo. Essa
mistura requer um processamento para garantir que 0 maximo
de liquido possivel seja removido dos graos gastos, sendo
essa separacao realizada por meio de filtracdo mecanica.

Buscando solucdes de extracoes ecolégicas para o processo

A Blue Valley Spirits é uma destilaria com sede em Colorado,
EUA, a empresa é relativamente nova, tendo estabelecido
suas operacdes em 2017. Ela abriga um destilador hibrido
de cobre / aco inoxidével de 300 galdes e quatro tanques
de fermentacdo usados para produzir destilados, como
whisky, vodka, gin e rum. A empresa busca continuamente
solucdes ecolégicas e sustentdveis para o gerenciamento
de residuos da destilaria, ja que o descarte de graos pode
acarretar um custo indesejado e processos demorados.

Apesar do pouco tempo de mercado, a Blue Valley Spirits
¢ uma destilaria com foco na longevidade. Dedicando se
a buscar formas duradouras e sustentdveis na fabricacao
de seus produtos, minimizando qualquer impacto
ambiental negativo e cumprindo as leis sanitarias.

Com isso em mente, a empresa procurou um maquinario que
atendesse as suas necessidades e para isso contatou a Russell
Finex. Ap6s a consulta, o Russell Liquid Solid Separator™, que
estd instalado em muitas destilarias nos Estados Unidos,
foi oferecido como o equipamento ideal para integrar ao
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Figura 1. O Liquid Solid Separator™ ¢ instalado na Blue Valley Spirits
para remocdo de graos gastos em etanal

Reduza custos - reduzindo a perca de produto e
reduzindo o custo de descarte de residuos

Aprimore a qualidade - processa altas vazdes de até
2460 galdes/hr

Facil operacao - simples de operar e controlar

seu processo de destilacdo existente para garantir que sua
operacao funcionasse de forma mais eficiente e sustentavel.
As destilarias muitas vezes enfrentam desafios de
minimizacdo obrigatéria de residuos, conforme exigido
pelos regulamentos locais e regionais. A instalacdo
do Russell Liquid Solid Separator” ajudou a Blue
Valley Spirits a superar esse obstdculo e melhorar
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sua gestdao de residuos. Ao instalar a unidade no processo
de destilacdo de aguardente antes e depois da fermentacao,
isso permitiu que mais liquido fosse extraido e enviado
para o fermentador, aumentando as taxas de producao e
ao mesmo tempo reduzindo o desperdicio de liquido. Com
seu baixo impacto ambiental, esse separador multiuso
consequiu remover um volume tdo grandes de residuos
que os oOrgaos de fiscalizacdo municipal em Colorado
permitiram que o liquido residual fosse descartado no
sistema de esgoto local.

0 proprietario da destilaria, Red Waldron, comentou que “0O
Liquid Solid Separator é uma compra obrigatéria para todas
as destilarias que desejam reduzir seu impacto ambiental.
Ao incorpord-lo em nossa linha de processamento, a
Blue Valley Spirits reduziu significativamente os residuos
produzidos pelo processo de fermentacao e destilacdo. ”

Reduzindo a eliminacao de residuos de composto para
preservar a sustentabilidade

Como a destilaria normalmente processa mais de 300
galoes / 4 lotes de destilados artesanais de alta qualidade
semanalmente, o Russell Liquid Solid Separator™ permitiu
a empresa processar os destilados com uma taxa de fluxo
de 20 galdes / minuto - uma vazao muito mais alta do que
outros separadores centrifugos tradicionais .

Além disso, a instalacao do Russell Liquid Solid Separator™
antes e depois do processo de destilacdo permitiu que
a destilaria reduzisse com eficiéncia a quantidade de
residuos gerados. Esse versdtil separador proporcionou
a Blue Valley Spirits uma maneira altamente eficiente de
remover 0s graos restantes, produzindo puré desidratado
e os demais graos usados que estavam secos o suficiente
para serem distribuidos diretamente como ra¢dao animal.

A destilaria também obteve retorno do investimento em
menos de alguns meses. Isso nao estava apenas relacionado
ao ROI tradicional, que avalia a eficiéncia e o sucesso de
uma empresa, mas também incluia o ROl ndo tradicional
de economia de tempo para fazer o negocio funcionar com
eficiéncia.

Red acrescenta: “essa unidade é altamente eficiente: tanto
em termos de economia de dinheiro e ROI, mas também na
economia de tempo de processo. Essa é uma etapa crucial
no processo geral e que mais do que beneficiou toda a
empresa ”
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Figura 2. Um exemplo de graos usados como racao animal que
foram separados pelo Liquid Solid Separator™

Esse separador centrifugo também diminuiu o ndmero
de viagens necessdrias para entregar 0s graos gastos
aos fazendeiros. Como resultado, Red pode dedicar
mais tempo a sua verdadeira paixdo: criar e aperfeicoar
novas receitas de destilados para entregar aos clientes.

A ultima solucdo em separacdo

Tendo trabalhado na industria de destilacdo por varios
anos, a Russell Finex tem a experiéncia necessaria para
fornecer solucbes inovadoras de separacdo e filtragem
para uma variedade de empresas.

Esse separador nao vibratério tem capacidade de producao
continua de até 2.640 galdes / hora - uma vazao tipica
para destilados - promovendo alta produtividade
na linha de producdo existente. Esse equipamento
também pode ser facilmente desmontado e limpo
por um operador, sendo simples de operar e ajustar,
reduzindo ainda mais o tempo de inatividade do produto
e a mdo de obra necessdria para operar a maquina.

Sobre a Russell Finex

Lider mundial em tecnologia de separacao, a Russell Finex
aplicou 85 anos de experiéncia comprovada em tecnologia
de separacao no design do Russell Liquid Solid Separator™
ajudando as empresas a melhorar a qualidade e a
produtividade de seu produto, contribuindo com solucdes
inovadoras ecolégicas para destilarias em todo o mundo.
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