
Fundada em 2000 no estado da Bahia, a Natulab é a décima 
maior empresa farmacêutica do Brasil e a maior empresa do 
país na fabricação de medicamentos fitoterápicos. É também o 
quinto maior fabricante de medicamentos de venda livre e tem 
crescido rapidamente no mercado nos últimos anos à medida 
que a demanda por produtos farmacêuticos tem aumentado.

Para atender a esse aumento na demanda, a Natulab 
construiu uma nova linha de produção em sua fábrica no 
Brasil com uma solução de peneiramento totalmente fechada 
integrada a uma linha de transporte a vácuo. Seu objetivo 
geral era encontrar equipamentos que pudessem examinar 
os ingredientes farmacêuticos com segurança e eliminar 
contaminantes como caroços e corpos estranhos, além de 
realizar a granulometria do produto através do peneiramento. 

Tendo trabalhado anteriormente com uma peneira vibratória 

que exigia a substituição frequente da tela de malha 
devido ao baixo desempenho da peneira, a Natulab 
buscou uma solução mais eficiente para melhorar as 
taxas de produção e reduzir o tempo de inatividade da 
produção causado por paradas constantes da máquina.
 
Após a consulta com os engenheiros de vendas 
especializados da Russell Finex, a Russell Compact Airswept 
Sieve™ foi recomendada como a solução ideal. Instalada 
no início desta nova linha de produção da Natulab, os 
ingredientes passam para a peneira através de um 
sistema de transporte a vácuo. Enquanto o produto bom 
passa, os resíduos e o produto fora da especificação 
são removidos pela saída para rejeitos da peneira.

“A peneira Compact Airswept foi o equipamento perfeito 
para nós. Ela tornou nosso processo de produção mais 
rápido e eficiente .” 

Angelito de Jesus, Supervisor de manutenção na Natulab 

Reduzindo o tempo de inatividade da produção e 
aumentando o rendimento

A instalação da Russell Compact Airswept Sieve™ resultou 
em um aumento significativo na taxa de transferência de 
ingredientes farmacêuticos, com uma taxa de fluxo de 
1200 kg por hora, atendendo à taxa exigida pela empresa. 
Antes disso, apenas 300 kg/h podiam ser peneirados e todo 
o processo demorava cerca de 40 minutos. Com a Russell 
Compact Airswept™ agora instalada, todo o processo é 50% 
mais rápido e 300% mais produtivo, levando apenas 20 
minutos para peneirar 1000-1200 kg/h, reduzindo o tempo 
de inatividade do processo e aumentando a produção.

O supervisor de manutenção da Nautlab, Angelito de Jesus, 
disse: “Foi o equipamento perfeito para nós. Ela tornou nosso 
processo mais rápido e eficiente graças ao seu mecanismo 
vibratório que proporciona um ótimo desempenho, melhor 
do que os equipamentos que utilizamos anteriormente.”

Russell Compact Airswept Sieve™ melhora a produtividade e reduz o tempo de inatividade da 
produção para a empresa farmacêutica brasileira em uma linha de produção totalmente nova

Russell Finex fornece solução de peneiramento em sistema fechado 
integrado e aumenta o rendimento do produto em 300%
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Com tecnologia aprovada pela indústria, a Russell Compact 
Airswept Sieve™ integra a tecnologia da Russell Compact 
Sieve® com linhas de transporte a vácuo de alto padrão 
industrial, permitindo que os pós sejam peneirados e 
selecionados com segurança em uma operação livre de 
poeira. Essa peneira vibratória foi projetada com a segurança 
em mente, minimizando o risco de inalação do produto 
pelos operadores e garantindo que a instalação seja rápida 
e fácil com o mínimo de espaço necessário.

“Após 3 anos de uso deste equipamento, nunca tivemos 
problemas. Escolhemos a peneira Russell Compact 
Airswept™ por ser a mais eficiente e confiável em 
comparação com todas as outras opções do mercado” 

Angelito de Jesus, Supervisor de manunteção da Natulab 

Com uma variedade de tamanhos e opções disponíveis, a 
Russell Compact Airswept Sieve™ pode ser instalada em 
qualquer linha de transporte pneumático para peneiramento 
de materiais, removendo qualquer contaminação indesejada 
com eficiência e em uma operação totalmente fechada. Esse 
equipamento não apenas melhora a capacidade de produção 
em até quatro vezes em comparação com as peneiras 
padrão, mas seu design fácil de limpar e desmontar ajuda 
a reduzir o tempo de inatividade da produção ao mínimo 
– sendo ideal para peneiramento de pó farmacêutico. 

Sobre a Russell Finex 

Fundada em 1934, a Russell Finex tem mais de 85 anos de 
experiência como líder global em tecnologia de filtragem, 
peneiramento e separação. Fornecendo uma variedade de 
soluções inovadoras e de alta qualidade para a indústria 
farmacêutica, os clientes podem ter certeza de que seus 
requisitos de peneiramento serão atendidos. Para saber mais 
sobre a variedade de equipamentos disponíveis e de setores 
que atendemos, entre em contato com a Russell Finex hoje.
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Reduz o tempo inativo - com um design fácil de limpar 
que reduz o período de manutenção

Garante a segurança do operador - operação à prova 
de poeira minimiza o risco de inalação do produto

Aumenta a capacidade de produção - aumenta em 
até 4x em comparação com outros equipamentos 

Figura 1. A instalação da Russell Compact Airswept Sieve™

As vantagens da Russell Compact Airswept Sieve™:

Especialistas Globais em Filtragem e Peneiramento

https://www.russellfinex.com/br/equipamento-de-separacao/peneiras-vibratorias/peneira-vibratoria/
https://www.russellfinex.com/br/equipamento-de-separacao/peneiras-vibratorias/peneira-vibratoria/
https://www.russellfinex.com/br/fale-conosco/
https://www.russellfinex.com/es/
https://www.russellfinex.com/br/equipamento-de-separacao/peneiras-vibratorias/peneiramento-pneumatico-a-vacuo/

