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O Russell Eco Separator® oferece à empresa alemã de café uma redução de tempo de 50% e 

melhor qualidade de moagem de café 
 
 

 
 

Fundada em 2017, a Barrel Coffee AG é uma produtora de café 
especializada na produção de café em barril de fermentação 

fria. A empresa produz a bebida e também a engarrafa, 

o que exige uma linha de produção de vários estágios. 

A produção de café é um processo detalhado composto 
por uma série de etapas, cada uma das quais influencia 

o sabor e a qualidade do produto. Isso inclui origem do 

grão, torrefação, moagem, fermentação, temperatura, 

dureza   da   água   e   proporção   de   água   utilizada. 

 
No caso da moagem do grão de café, a parte mais importante 

desse processo é a extração, pois o tamanho das partículas 

pode afetar o sabor. O principal problema que a Barrel 
Coffee AG enfrentou foi garantir que as partículas mais 

finas do café moído fossem completamente removidas. A 

Barrel Coffee AG anteriormente peneirava o café usando um 

processo manual, que era muito menos eficaz em termos de 

 

 

tempo, precisão e produção. A empresa queria investir em 

uma solução de separador de nivelamento eficiente que 

ajudaria a resolver seu problema e entrou em contato com 

a Russell Finex para obter orientação e ajuda especializada. 

 

“O tratamento pessoal do meu pedido, bem como o know- 

how técnico do engenheiro de vendas da Russell Finex foram 

decisivos para otimizar nosso processo de produção.” 

 
Christoph Huber, proprietário e gerente da Barrel Coffee AG 

 

Após consulta com um engenheiro de vendas da Russell 

Finex, o Russell Eco Separator® foi recomendado como 

parte da seção de moagem do processo de preparação a frio 

do café. Equipado com um tamanho de malha selecionado 
especificamente para remover poeira fina, o Russell Eco 

Separator® foi usado para separar os grãos de café das 

partículas mais finas e, portanto, remover o sabor amargo 

do produto final. 

 
Instalado no início do processo de produção, o Russell Eco 

Separator® obteve melhorias consideráveis em termos de 

economia de tempo e rápido retorno do investimento. A 
empresa economizou cerca de 3 horas de peneiramento em 

relação à solução de peneiramento manual anterior e 

estimou o retorno do investimento em 2 anos. Como benefício 

adicional desta instalação, o Russell Eco Separator® também 

melhorou a qualidade da bebida, pois o pó fino não circulava 
mais ao redor do líquido. 

 
Unidade de separação circular de alto desempenho 

 
Uma peneira de classificação de alta capacidade, a Russell 
Eco Separator® é adaptável a qualquer linha de produção 

de negócios. Ele pode ser facilmente ajustado para fornecer 

controle absoluto do movimento do material na tela e, 

portanto, fornece separação perfeita. Seu design fácil de 
limpar permite que a máquina seja desmontada e limpa 

com o mínimo de esforço, reduzindo a contaminação por 

partículas nos grãos de café. 
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O Russell Eco Separator fez uma excelente e notável 
adição à linha de produção, melhorando nossas taxas de 

produtividade e tempo economizado com a classificação 

manual prévia dos grãos de café. Definitivamente atendeu 

às expectativas em termos de eficiência de separação e 

facilidade de manuseio.” 

 
Christoph Huber, proprietário e gerente da Barrel Coffee AG 

 
 

Sobre Russel Finex 

 
Com mais de 85 anos de experiência, a Russell Finex 

trabalhou com empresas para oferecer uma variedade 

de soluções de peneiramento, separação e filtragem. Da 

indústria de alimentos e bebidas a produtos farmacêuticos, 

processamento e reciclagem de água, a Russell Finex 

tem uma solução para ajudar a otimizar as linhas de 

processamento das empresas. Entre em contato com 

um engenheiro de vendas experiente hoje para obter 
mais informações. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figura 1. Imagem do Russell Eco Separator® 

 

Vantagens do Russell Eco Separator®: 
 

Qualidade de separação otimizada- design ajustável 

permite o controle absoluto do material na tela 
 

Precisão de classificação aprimorada- pode permitir 
até cinco telas em uma operação 

 
Peneiramento versátil - capaz de lidar com materiais e 

aplicações secos e molhados 
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