
A Meotec automatizou seu processo de peneiramento de pó para manufatura aditiva com a 
instalação de um Russell AMPro® Lab.

Russell AMPro® Lab eleva a eficiência de 
fabricante de tecnologia médica

RUSSELL FINEX
Especialistas Globais em Filtragem e Peneiramento

Com sede na Alemanha, a Meotec produz implantes 
ortopédicos para fabricantes de tecnologia médica e empresas 
de engenharia. A empresa de tecnologia alemã, que surgiu da 
Universidade de Aachen, é certificada pela ISO 13485 para a 
fabricação de implantes e materiais médicos.

A Meotec fabrica os implantes utilizando ligas de magnésio. Isso 
permite que os implantes sejam biodegradados naturalmente. 
O fabricante aplica um revestimento cerâmico especial na 
superfície de cada implante para controlar o tempo que 
leva para dissolver. A Meotec também iniciou um projeto de 
pesquisa para análise e desenvolvimento de ligas médicas de 
zinco para complementar seu portfólio de metais bioabsorvíveis 
para fabricação de implantes convencionais e aditivos. 

A manufatura aditiva é usada para desenvolver a possível 
próxima geração de implantes macroporosos a partir de pó de 
liga metálica. Antes de iniciar o processo de AM, a Meotec deve 

qualificar o pó para remover partículas grossas e pós finos, a 
fim de garantir um processo de fabricação reprodutível. Após a 
conclusão deste processo, o pó usado pode ser recuperado para 
outros produtos. Isso requer mais uma etapa de peneiramento 
para requalificar o pó. 

No entanto, como a etapa de peneiramento do pó era manual, 
isso tornava o processo de fabricação da Meotec demorado. 
Além disso, devido às diferentes exigências de cada produto, 
as quantidades de pó peneirado podem variar de 300 gramas 
a 5 quilos. A triagem da quantidade correta acrescentou tempo 
extra à conclusão de cada lote.

O método manual de peneiramento feito anteriormente na 
Meotec também exigia um esforço extra de limpeza durante a 
produção. Peneirar manualmente significava que o pó poderia 
escapar para os operadores ou outros equipamentos.

Os implantes ortopédicos possuem diferentes requisitos de 
qualidade que impactam no processo de triagem. Alguns 
produtos exigem que o pó seja menor que 100 mícrons, 
enquanto outros usam apenas partículas menores que 63 
mícrons. Como resultado, a Meotec precisava de um método de 
triagem que pudesse atender às necessidades especializadas 
do setor médico.

A busca da Meotec a levou a descobrir os sistemas de 
peneiramento de pó da Russell Finex. Após uma série de 
discussões, a Meotec adquiriu duas máquinas Russell AMPro® 
Lab que selecionam vários pós metálicos degradáveis ​​para 
projetos de pesquisa e desenvolvimento. O fabricante médico 

“Estamos extremamente satisfeitos com o 
aconselhamento  e a instalação  da estação de 
peneiramento Russell Finex. Estamos entusiasmados 
com as melhorias do sistema de peneiramento, bem 
como a troca rápida e confiável que tivemos com o 
departamento de vendas técnicas.”

Felix Benn, Pesquisa e Desenvolvimento
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Figura 1: pó de liga metálica



escolheu o Russell AMPro® Lab devido à sua flexibilidade 
com mudanças de material e sua capacidade de lidar com 
pequenas quantidades de pó.

Benn continuou: “Estamos satisfeitos por ter um parceiro 
confiável e comprometido na Russell Finex quando se trata de 
peneiramento para manufatura aditiva”.

Com o Russell AMPro® Lab, a Meotec conseguiu automatizar a 
etapa de peneirament antes e depois do processo de fabricação 
aditiva. Isso reduziu o tempo necessário para selecionar cada 
lote de produção em comparação com o método manual 
anterior.

O fabricante de tecnologia médica agora tem a flexibilidade 
de alterar facilmente o peneiramdo material com base nos 
requisitos do produto acabado. Ele pode usar um tamanho de 
malha de 25 mícrons para remover partículas muito pequenas 
e também filtrar partículas grandes com um tamanho de 
malha de 45, 63 ou 100 mícrons.

O sistema fechado dentro do Russell AMPro® Lab reduziu o 
esforço de limpeza da Meotec, pois agora é possível conectar 
uma garrafa da impressora diretamente ao sistema e, em 
seguida, remover a garrafa com pó peneirado diretamente 
após a peneiração.

 
Sobre a Russell Finex

Fundada em 1934, a Russell Finex projeta e fabrica máquinas 
de peneiramento para diversos setores. Com sede no Reino 
Unido e subsidiárias na Bélgica, EUA, Índia, Brasil e China, a 
empresa fornece para mais de 140 países. Entre em contato 
hoje mesmo com a Russell Finex para saber mais sobre sua 
linha de peneiras, separadores e equipamentos de filtragem.

Design compacto e eficiente - Processe 
pequenas quantidades de 1 a 4 litros

Trabalhe diferentes materiais em pó - Tamanho 
de malha variável para se adaptar aos requisitos 
do produto

Peneiramento automático - Automatize o 
processo de peneiramento e reduza o esforço e a 
exposição do operador

Os principais benefícios de usar o AMPro® Lab são:

Russell Finex Ltd.
Feltham, England.
+44 (0) 20 8818 2000
sales@russellfinex.com

Russell Finex N.V.
Mechelen, Belgium.
+32 (0) 15 27 59 19
sales.nv@russellfinex.com

Russell Finex Inc.
Pineville, N.C. USA.
+1 704 588 9808
sales.inc@russellfinex.com

Russell Finex Pvt. Ltd.
New Delhi, India
+91 8800558656
sales.rfsf@russellfinex.com

Russell Finex China
Shanghai, China
+86 21 6426 4030 
sales.china@russellfinex.com

Russell Finex Brazil
São Paulo, Brazil
+55 11-4950-9237
sales.brazil@russellfinex.com

Figura 2: O Russell AMPro® Lab
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