
GlaxoSmithKline verbessert die Prozesseffizienz bei der 
Herstellung von pharmazeutischen Pulvern in seiner 
„Center of Excellence“ -Niederlassung in Dartford, Kent, 
durch die Installation von neun neuen Russell Finex 
Hochleistungs-Vibrationssiebmaschinen mit Vibrasonic® 2000 
Siebabreinigungssystem.

Die Siebmaschinen werden von der International Actives 
Supply Division von GlaxoSmithKline zur Herstellung einer 
breiten Palette von therapeutischen Wirkstoffen in großen 
Mengen verwendet, die in die ganze Welt exportiert und zur 
Behandlung von Aids, Parkinson, Migräne und vielen Arten 
von akuten Schmerzen verwendet werden.

Viele der pharmazeutischen Pulver, die in der Anlage 
hergestellt werden, sind aufgrund von Verstopfungen der 
Siebmaschen und auch aufgrund ihrer geringen Dichte und 
statischen Aufladung schwierig zu sieben, so dass sie, anstatt 
leicht durch eine herkömmliche Siebmaschine zu gelangen, 
auf dem Siebgewebe bleiben, die Produktion verlangsamen 
und die Effizienz verringern.

Senkung der Betriebskosten

Das neue Vibrasonic® Siebabreinigungssystem hat diese 
Probleme gelöst, die Produktivität erheblich gesteigert und 
die Kosten gesenkt sowie die HACCP- und Due-Diligence-
Anforderungen erfüllt. Die Siebmaschinen werden in der 
letzten Stufe der Primärherstellung für die Siebung der 
pharmazeutischen Pulver auf die erforderliche Korngröße 
verwendet, bevor sie in die zweite Herstellungsstufe gehen, 
wo die Pulver entweder zu Tabletten oder zu einer flüssigen 
Suspension verarbeitet werden.

Die Siebungseffizienz wird verbessert durch das Vibrasonic® 
2000 System. Dabei wird durch einen akustischen 
Umformer, die Ultraschallsonde, eine Ultraschallfrequenz 
direkt auf das Siebgewebe aufgebracht. Dadurch wird 
die Oberflächenspannung des Gewebes abgebaut, und 
Verstopfungen der Siebmaschen sowie statische Aufladungen 
werden beseitigt. Dies erhöht den Durchsatz, verbessert die 
Siebeffizienz und verringert Ausfallzeiten.

Steigerung der Produktivität

Das Vibrasonic® 2000 System bietet außerdem eine 
bessere Kontrolle über die Sieb- und Pulvereinstellungen, 
um den Durchsatz statisch aufgeladener Pulver zu 
erhöhen. Die Stärke und Dauer der Ultraschallaktivität 
kann auf den jeweiligen Produktionslauf abgestimmt 
werden. GlaxoSmithKline nutzt die Pulsfunktion der 
Ultraschallaktivität, mit der sie in voreingestellten 
Intervallen ein- und ausgeschaltet wird, damit das Pulver 
durch das Sieb fallen kann anstelle darüber zu schweben,  
so dass ein gleichbleibend hoher Durchsatz erzielt wird.
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Darüber hinaus ergeben sich erhebliche Kosteneinsparungen: 
Die Siebe halten viel länger, da sie nicht zur Reinigung 
oder Wartung demontiert werden müssen. Damit wird der 
Bediener- und Arbeitsaufwand bei jedem Produktionslauf 
minimiert.

Ein Production Supervisor bei GlaxoSmithKline erklärt: 
„Das neue Vibrasonic®-System funktioniert hervorragend - 
es hat unsere Produktivität gesteigert und ist eine große 
Verbesserung gegenüber den älteren Maschinen, die wir 
zuvor verwendet haben. Es gibt uns viel mehr Kontrolle, 
wir können das Vibrasonic®-System auf die Produkte 
abstimmen.“
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Genehmigung der FDA

Russell Finex ist in der Lage, Dokumentationspakete zur 
Validierung und für die IQ und OQ bereitzustellen. Diese 
Dokumentation unterstützt Pharmaunternehmen bei 
der Erlangung der FDA-Zulassung für ihre Prozesse und 
Anlagen. Sie entsprechen den GMP-Anforderungen und 
sparen dem Kunden Zeit und Ressourcen für die Validierung 
und Qualifizierung der Maschinen.
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