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Als größtes in Privatbesitz befindliches US-amerikanisches 
Gewürzgurken-Unternehmen in einer Branche, in der sich 
überwiegend Großkonzerne gebildet haben, weiß die Mt. Olive 
Pickle Company, dass sie effizienter als je zuvor arbeiten muss, 
um den Verbrauchern Produkte von höchster Qualität zu liefern. 
Jährlich werden über 90 Millionen Gläser mit Essiggurken, Relishes 
und Paprika zur Lieferung in über 45 Bundesstaaten verpackt. Mt. 
Olive muss sicherstellen, dass die Verarbeitung den strengsten 
Standards entspricht. Ein wichtiger Prozess ist das Düsenbesprühen 
von frischem Produkt mit Salzlösung in einem Salzbad.

Um zu verhindern, dass die Sprühdüsen mit Produktresten 
verstopfen, die während des Prozesses abgewaschen werden, muss 
die Salzlösungswaschlösung vor jeder Wiederverwendung gefiltert 
werden. Mt. Olive fand, dass die traditionellen Filterbeutel, die sie zu 
diesem Zweck verwendeten, verschiedene Nachteile hatten.

„Je nach Produkt mussten die Filtertüten in jeder Produktionslinie 
etwa einmal pro Stunde gewechselt werden. In dieser Zeit musste 
die Produktion für etwa fünf Minuten gestoppt werden“, sagt Steve 
Whitman, Produktionsleiter bei Mt. Olive.

Darüber hinaus kann die Filtereffizienz in Abhängigkeit von der 
Füllmenge der Beutel variieren, was zu einer möglichen Verstopfung 
der Sprühdüsen und einer Unterbrechung der Leitung führen kann. 
Um festzustellen, wann Filterbeutel gewechselt werden müssen, 
mussten die Arbeiter Zeit und Aufmerksamkeit auf die Überwachung 
der Druckmessgeräte verwenden. „Wenn der  Auslassdruck abfiel 
und der Druck am Einlass zunahm, wussten die Arbeiter, dass 
sie dort eingreifen  und ihren Beutel herausnehmen mussten”, 
sagt Whitman. Das Reinigen der Siebe und das Auswechseln der 
Filtertüten von Hand war eine feuchte, unsaubere Aufgabe, da der 
Kauf, die Lagerung, die Handhabung und die Entsorgung der Beutel 
die Produktionskosten erhöhten.

Basierend auf der Empfehlung seines Salzbadlieferanten und seiner 
eigenen Forschung, wandte sich Mt. Olive dem state-of-the-art 
Self-Cleaning Russell Eco Filter® -System von Russell Finex (www.
russellfinexusa.com) in Pineville, North Carolina zu.

Der Self-Cleaning Russell Eco Filter®, hergestellt im Werk von Russell 
Finex, ist ein selbstreinigendes System, das direkt in die Rohrleitung 
integriert ist und die Notwendigkeit Filterbeutel zu wechseln oder 
Filterkörbe zu reinigen vollständig beseitigt. Durch eine einzigartige 

Spiralabstreiferkonstruktion wird das Filterelement kontinuierlich 
sauber gehalten, um eine optimale Filtrationseffizienz zu 
gewährleisten. Aufgrund seiner selbstreinigenden Konstruktion 
ist das Reinigen des Filters zwischen zwei Chargenläufen schnell 
und einfach möglich, mit nur minimalen Unterbrechungen der 
Produktion.

„Wir müssen die Produktion nicht mehr einstellen oder 
Filterbeutel wie Kleinkinder betreuen,“ sagt Whitman. „Da wir 
alle teilchenförmigen Produktteile aus der Solelösung entfernen, 
verstopfen wir unsere Düsen nicht und lassen die Sole kontinuierlich 
gut in das System fließen.“
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Ermöglicht einfache Materialprobenahme ohne 
Produktionsunterbrechung

Maximale Effizienz und minimale Beteiligung des 
Bedieners am Russell Filter Management System

Steigerung der Produktivität und Senkung der 
Arbeitskosten durch einfaches selbstreinigendes 
Design

Stolz darauf, in einer weitgehend zusammengefassten Branche unabhängig zu bleiben, max-
imiert die Mt. Olive Pickle Company die Betriebszeit und minimiert den Arbeitsaufwand durch 
ein neues selbstreinigendes Filtersystem, das Produktionsunterbrechungen aufgrund von 
Filterreinigung und -verstopfung verhindert.

Produktiv und wettbewerbsfähig bleiben in der 
Lebensmittelindustrie

https://www.russellfinex.com/de/separationsanlage/selbstreinigende-filter/
https://www.russellfinex.com/de/separationsanlage/selbstreinigende-filter/
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Mt. Olive verwendet jetzt eine Reihe von Russell Eco-Filtern in der 
Produktion. Diese verfügen über ein einzigartiges Q-Tap-Ventil, mit 
dem die Probenahme von frisch gefiltertem Material durchgeführt 
werden kann, so dass die Qualität im laufenden Betrieb leicht 
überwacht werden kann, ohne die Produktion zu unterbrechen. Die 
Filter sind außerdem mit dem Russell Filter Management System™ 
ausgestattet, einer Technologie, die das Überkorn-Auslassventil bei 
einem bestimmten Differenzdruck oder Zeitintervall automatisch 
öffnet. Das System ermöglicht den effizienten Betrieb des Filters 
ohne Beteiligung des Bedieners.

„Die Produktion wird rationalisiert, da sich das System bei Bedarf 
automatisch spült und reinigt und keine Überwachung, Änderung 
oder Entsorgung von Beuteln mehr erforderlich ist,“ sagt Whitman.

Da es vollständig geschlossen ist, verhindert es auch, dass 
Schadstoffe von außen das Produkt kontaminieren und schützt die 
Bediener vor jeglichen Dämpfen oder Verschüttungen. Die Anwender 
sehen eine wesentliche Verbesserung der Produktreinheit sowie 
des Durchsatzes und der Abfallbeseitigung.

„Durch mehr Produktionsverfügbarkeit und geringere Arbeitskosten 
helfen uns die Eco-Filter, produktiv und wettbewerbsfähig zu 
bleiben und auf neuen Märkten zu wachsen,“ schließt Whitman. 
„Sie sind Teil unseres Gewinnerteams.“

Russell Finex fertigt und liefert seit über 85 Jahren Filter, Siebe 
und Separatoren, um die Produktqualität zu verbessern, die 
Produktivität zu steigern, die Gesundheit der Arbeitnehmer zu 
schützen und sicherzustellen, dass Pulver und Flüssigkeiten frei 
von Verunreinigungen sind. Überall auf der Welt bedient Russell 
Finex eine Vielzahl von Branchen mit Anwendungen, darunter 
Lebensmittel, Pharmazeutika, Chemikalien, Klebstoffe, Plastisole, 
Farben, Beschichtungen, Metallpulver und Keramiken.
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