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Der Wechsel zu modernen Siebmaschinen reduziert Blockaden und beschleunigt den Durchsatz

bei den Attapulgit-Arbeiten in Georgia

Vergessen Sie die GroRe. Wenn es um weiterverarbeitende In-
dustrien geht, dann zahlt nur die Schnelligkeit. Genauer gesagt:
Je schneller/gréBer der Durchsatz des gefertigten Produktes ist,
desto schneller kann das Geld zuriick in die Kasse des Unterne-
hmens flieRen.

Auf der Suche nach einem hoheren Ertrag kann sich keine
Anlage ein schwaches Glied in der Kette erlauben. Vor allem bei
der Arbeit mit Feststoffen in groBen Mengen geféhrdet jedes
Ausriistungsteil, das den Prozess verlangsamt, die Profitabil-
itdt einer ganzen Anlage. So hat ein Verarbeiter von Ton einen
bestehenden Engpass beseitigt, indem die veralteten Separa-
tion durch eine neue Ausfiihrung ersetzt wurden, die den Ertrag
sofort in die Hohe schnellen lieR.

,Mit dem neuen Separator erreichen wir jetzt Durchsatze von
ungefahr 4 bis 4,5 Tonnen Stunde , wahrend es bei den alten
Maschinen nur 2,5 Tonnen waren”, sagt Tom Oldaker, Anlagen-
manager von Attapulgus, der Attapulgit-Anlage von Zemex in
Georgia (USA). ,Wir produzieren viel mehr brauchbares Produkt,
und das auch viel schneller.”

Es wird mehr Durchsatz benétigt

Der Hauptsitz der Zemex Corporation befindet sich in Atlanta,
Georgia, und das Unternehmen ist ein fihrender Produzent

von Industriemineralien, mit Anlagen in den USA und Kanada.
Zu dem Produktmix von Zemex gehdren Phlogopit-Glimmer,
Muskovit-Glimmer, Feldspat, Feldspatsand, Quarzsand, Attapulg-
it-Ton, Kaolinit und Talk.

In der Anlage Attapulgus, die nach dem Mineral benannt wurde,
wird Attapulgit-Ton verarbeitet (wasserhaltiges Magnesium-
Aluminium-Silikat) und unter den Handelsmarken EZ Gel, Gel

B und Super Gel B verkauft. Diese Pulver bieten viskose und
stabilisierende Eigenschaften fir unterschiedliche Produkte in
der Bauindustrie, wie u. a. Isolierband, Fugenmasse, Putz und
Gewebe.

Die Anlage hat fiinf 60" Separatoren mit Federaufhangung und
einer SiebmaschengroBe von 300 Mikrometer im Einsatz, um
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Ein Abscheider von Russell Finex in der Anlage von Zemex

Hat die Produktionsmenge um ca. 50 % gesteigert

Hat Siebverstopfungen beseitigt und so dabei geholfen
den Durchsatz zu steigern

Hat die Genauigkeit und die Effizient stark verbessert

Agglomerate zu entfernen die sich wahrend der Lagerung ge-
bildet haben und um Ablagerungen zu entfernen die eventuell
hineingefallen sind und das alles, um zu gewahrleisten, dass
nur Attapulgit mit einer GroRe von weniger als 400 Mikrometer
die Anlage verldsst. Doch wahrend die Qualitat in der Anlage
erstklassig war, so lieB doch die Quantitat noch zu winschen
ubrig.

,Ein unzureichender Durchsatz war unser Problem”, erinnert
sich Oldaker. ,Die fiinf Separatoren konnten uns in dem win
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zigen Raum, der uns zur Verfigung stand, einfach nicht genug
Kapazitat bieten. AuBerdem war es eine Maschinentyp der
nicht sehr verlasslich war, da das Siebgewebe sehr leicht riss.”

Noch viel wichtiger war laut Oldaker, dass die ineffektiven
Maschinen eine groRe Menge an gutem Ton aussortierten,
weil die Siebe standig zu hoch beauftragt wurden, wenn das
Anlagenmanagement versuchte die Produktion zu steigern.

,Wegen der standigen Verstopfung dieser Siebe konnten wir
nur 60-65 % der maglichen Kapazitdten nutzen”, fahrt er
fort. ,Wenn wir 4 Tonnen durch diese Siebe geleitet haben,
erhielten wir 2,5 Tonnen Produkt und 1,5 Tonnen Ausschuss.
und weil wir das Material nicht schnell genug durch die
Siebe leiten konnten, um die Verkaufsnachfrage zu befriedi-
gen, mussten wir taglich Uberstunden machen und an den
Wochenenden arbeiten. Wir haben dadurch sehr viel Geld
verloren.”

Die Suche nach einer Losung

Um die Produktionsvolumen zu steigern und gleichzeitig die
Arbeitsstunden zu reduzieren, begann Zemex damit, sich nach
einem Separator mit einem hoéheren Durchsatz umzusehen.

,Wir haben Proben des Attapulgit an verschiedene Hersteller
geschickt, damit diese Versuche damit durchfihren konnten”,
sagt Oldaker. ,Unsere Wahl basierte gréRtenteils auf dem
Unterschieden bei der Mechanik des Separators und wie
dieser die Kraft auf das Sieb tbertragt. Worauf es letztendlich
hinauslauft ist, dass es traditionellere Siebhersteller gibt, die
alle die gleichen grundlegenden Methoden fir Vibration-
senergietechniken nutzen. Und diese herkdmmlichen Siebe
besalen einfach nicht den Durchsatz, den wir benétigen.”

,Dann gibt es da auch die Maschinen von Russell Finex, die
die Kraft auf eine andere Art ibertragen. Diese Maschinen
testeten wir schlief3lich auf Empfehlung von Sawyer Hanson
Innovations, einem Vertreter des Herstellers”, sagt Oldaker
weiter. ,Russell Finex hat uns den besten Preis, die richtige
physikalische GroRe und die Mdglichkeit, mit den angege-
benen Kapazitaten auch umgehen zu kdnnen, geboten.
Deshalb haben wir uns fir sie entschieden.”

Russell Finex besitzt Gber 75 Jahre Erfahrung in der Herstel-
lung und dem Angebot von Separatoren, Sieben und Filtern
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um die Produktivitat und die Produktqualitat zu verbessern.
Das Unternehmen versorgt unterschiedliche Industrien in iber
100 Landern. Zu ihren Anwendungen gehéren Klebstoffe,
Keramik, Chemikalien, Farben, Lacke, Sprengstoffe, Nah-
rungsmittel, Tinte, Latex, Metallpulver, Papierbeschichtungen,
Medikamente, Plastisole, Pulverbeschichtungen und Altél.

Traditionelle Separatoren bestehen aus einer Federaufhangung
und einem Motor mit Unwuchtgewichten am Ende der Motor-
welle. Jedoch fehlt diesem Design eine genaue Steuerung der
Vibrationskraft, die auf das Siebgewebe (ibertragen werden
kann, und zusatzlich ist die Drehzahl normalerweise auf 1200
UpM begrentzt.

Im Vergleich dazu gibt es bei den Separatoren von Russell
Finex keine Federaufhangung hier gibt es eine innovative
Aufhangung und eine separate Vibrationsbaugruppe. So kann
viel mehr Kraft auf die Maschine Gbertragen werden, wobei
der GroRteil dabei auf das Sieb selbst konzentriert wird.

Das stufenlos einstellbare Unwuchtgewichtsystem der Vi-
brationsbaugruppe sorgt fiir eine genauere Einstellung und
kraftvollere Bewegungen, und steigert so die Siebeffizienz
erheblich, dazu kommt noch der standardméaRBigen Betrieb bei
1800 UpM.

Die Moglichkeiten dieser Separatoren gehen iber die Stei-
gerung des Durchsatzes noch einen Schritt weiter, indem

noch ein Vibrasonic-Siebreinigungssystem eingesetzt werden
kann. Durch die Ultraschallvibrationen, die auf die Dréhte des
Siebgewebes ibertragen werden, wird die Reibung zwischen
Produkt und Sieb effektiv reduziert. Im Fall der Maschinen von
Russell Finex kann dieses System bis hinunter zu 20 p eing-
esetzt werden um den Siebprozess weiter zu verbessern.

Durch schnelle Siebresultate wird das Geld auch schnell
wieder reingeholt

,Nachdem wir die funf urspriinglichen Separatoren durch die
neuen von Russell Finex ausgetauscht hatten, konnten wir
unseren Durchsatz um fast 50 % erhohen”, bemerkt Oldaker.
,Mit jedem Sieb erhalten wir jetzt 4 bis 4,5 Tonnen pro Stun-
den. Und nicht nur das - mit den neuen Sieben verarbeiten
wir 4 Tonnen pro Stunde, konnen 3,9 Tonnen abpacken und
haben nur 0,1 Tonnen Ausschuss. Die Produktionsmenge in
unserer Anlage hat sich definitiv gesteigert.”
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