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Die Treibacher Industrie AG ist seit Jahrzehnten ein füh-
rendes internationales Unternehmen in den Chemie- und 
Metallurgieindustrien. Mit dem Hauptsitz im Herzen Europas 
betreiben sie ihre Geschäfte auf der ganzen Welt und expor-
tieren 90 % ihrer Waren. Während sich der Hauptsitz des Un-
ternehmens sowie die Anlagen für Produktion und Forschung 
& Entwicklung in Österreich befi nden, sind auch Tochterge-
sellschaften in Kanada, Slowenien und China vorhanden. Bei 
über 600 Mitarbeitern ist jeder einzelne darum bemüht, die 
individuellen Kundenanforderungen zu erfüllen, aktiv die 
Umwelt zu schützen und die höchsten Qualitätsstandards 
zu gewährleisten. Außerdem kann sich Treibacher auf ein 
globales Netzwerk an Vertriebspartnern verlassen.

Die von Treibacher produzierten Materialien tauchen in fast 
allen Bereichen auf der ganzen Welt auf und werden in un-
terschiedlichen Produkten genutzt – von Autolacken bis hin 
zu Zahnfüllungen. Zu den Hauptprodukten gehören Wolfram, 
Tantal, Niobium, Titan und Mischkarbide, Ti-Karbonitride 
oder gesonderte Karbide für hochgradig verschleißresistente 
Werkzeuge und Einzelteile. Unter anderem werden verschie-
denen Produkte von Treibacher auch bei der Herstellung 
von  Stahl- und Gussprodukten, Hartmetallen, funktionelle 
Keramiken, Lacken, Katalysatoren und Reinigungsmittel 
eigesetzt.

Bei der umfangreichen Herstellung so vieler Bestandteile, 
ist Treibacher natürlich darum bemüht, die höchsten Qual-
itätsstandards zu erlangen. Die ISO9001- und ISO14001-Zerti-
fi zierungen beweisen, dass Treibacher ein unerschütterliches 
Engagement für die Qualität seiner Produkte einsetzt und 
auch auf das Arbeitsumfeld seiner Mitarbeiter achtet. 

Um die höchste Produktqualität gewährleisten zu können, 
nutzt Treibacher die besten Verarbeitungsmethoden, die 
zur Verfügung stehen. Eine Stufe in der Qualitätssicher-
ung ist dabei die Siebung ihrer Pulver. Dies ermöglicht 

es ihnen, die Kontaminationen zu entfernen und vom 
Kunden spezifi zierte Partikelgrößen anbieten zu können. 
Treibacher bemerkte jedoch, dass die Siebung mit feinen 
Maschengrößen, wie dies bei vielen feinen Pulvern üblich 
ist, eine Herausforderung beim Angebot von hohen Volu-
men mit reproduzierbaren Qualitäten darstellte. Durch die 
Beschaffenheit und die Eigenschaften vieler Pulverpartikel 
können diese das Siebgewebe oft verstopfen und dadurch 
die Siebeffektivität reduzieren und das Gerät beschädigen.
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Verbesserte Siebeffizienz und Durchsatzleistung

Verlässliche und reproduzierbare Produktqualität

Verstopfungen des Siebgewebes werden mit dem 
Russell Vibrasonic®-Siebreinigungssystem entfernt

Die Treibacher Industrie AG verlässt sich seit 1989 auf die innovativen Ultraschall-
Siebreinigungssysteme von Russell Finex, um bei der Siebung von Pulvern beständig eine hohe 
Produktqualität bieten zu können.

              Eine Finex-Separator bei Treibacher

Treibacher nutzt die Siebmaschinen und 
Ultraschalltechnologien von Russell Finex, um 
eine beständige Produktqualität zu erreichen



Aus diesem Grund setzt Treibacher das Ultraschall-
Siebreinigungssystem von Russell Finex für seine Sieb-
maschinen bereits seit 1989 ein, und war damit eines 
der erste Unternehmen, die diese Technologie nutzten. 
Seitdem hat sich die Technologie als unentbehrlich bei 
der Herstellung von hochspezialisierten Metallpulvern 
erwiesen. Dabei haben sie sich immer an die Entwicklung 
angepasst und bereits mehrere Generationen der Ultra-
schallgeräte von Russell Finex genutzt. Durch den Einsatz 
des Ultraschallsystems am Siebgewebe, gewährleistet das 
Vibrasonic®-Siebreinigungssystem, dass das Sieb auch bei 
sehr feinen Größen nicht verstopft. Das Ergebnis ist ein 
beständig hoher Durchsatz, der eine feinere und präzisere 
Siebung ermöglicht, als andere verfügbare Siebreinigungs-
methoden.

Treibacher hat die Siebe und Separatoren von Russell 
Finex ebenfalls erfolgreich für ihre hochwertigen Pulver 
eingesetzt, da diese verlässlich sind und die Qualität 
ermöglichen, die Treibacher erwartet. Die Maschinen und 
das Vibrasonic®-Siebreinigungssystem von Russell kön-
nen leicht an verschiedene Produkte angepasst werden, 
was für Unternehmen mit unterschiedlichen Produktsor-
timenten grundlegend ist. Das neueste Vibrasonic®2000-
Siebreinigungssystem ermöglicht eine Einstellung der 
Ultraschall- und der Basismaschine, wodurch das System 

an die Eigenschaften bestimmter Pulver angepasst werden 
kann. Treibacher kann so verlässliche, reproduzierbare 
Produktqualität für sehr feine Korngrößen erreichen, und 
dies ist für Siebungsmaterialien wie Nitride bei der Be-
schichtung von Schneidewerkzeugen und medizinischen 
Technologien ausgesprochen wichtig.

Treibacher hat kürzlich seine Produktion von Wolframcar-
bid ausgebaut, für das sie Mitinhaber eines US-Patents 
sind. Um ihre neuen Anforderungen zu erfüllen, haben 
sie verschiedene Finex Separators™ und Vibrasonic®-
Siebreinigungssystem von Russell Finex ausgewählt. 
Betriebsleiter Jürgen Eckhart hat die Geräte ausgewählt 
und kräftigt so die lange und erfolgreiche Partnerschaft 
zwischen der Treibacher Industrie AG, Russell Finex und 
dem österreichischen Vertreter von Russell Finex.

Die Siebmaschinen und die Ultraschalltechnologien von 
Russell Finex sind wichtige Werkzeuge für die Produktion 
von hochspezifischen Materialien in der industriellen Ve-
rarbeitung, bei der Qualität und Verlässlichkeit von größter 
Wichtigkeit sind. Mit der ISO9001-Zertifizierung unterstützt 
Russell Finex seit über 75 Jahren die Produzenten von 
Metallpulvern und anderen feinen Rohpulvern auf der gan-
zen Welt dabei, ihre Produktqualität zu verbessern.
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