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Industriebetriebe stehen unter ständigem Druck, den 
Produktertrag und die Qualität bei sinkenden Kosten zu stei-
gern. Auch wenn kleine Verbesserungen in der Produktions-
kette immer gerne gesehen werden, ist für clevere Produk-
tionsmanager klar, dass drastische Verbesserungen erreicht 
werden können durch die Optimierung eines Eingangsproz-
esses, wodurch sich dann auch nachgeschaltete Prozesse 
und Zwischenprodukte in der gesamten Produktionskette 
verbessern lassen.

Und das Ergebnis kann einschneidend sein – wie ein Herstell-
er von Agrarprodukten entdeckte, als er einen arbeitsinten-
siven Eingangsprozess mit Hilfe dees hochmodernen Liquid 
Solid Separators™ aufrüstete.

„Durch die Qualität der Ertragsleistung und der Prozessef-
fizienz hat sich die Maschine bereits mehrfach bezahlt 
gemacht“, sagt Jon Wiltfang, Produktionsleiter bei Actagro, 
einem kalifornischen Hersteller von hoch effektiven or-
ganischen Agrarprodukten auf Säurebasis für Pflanzennähr-
stoffe. „Dadurch war innerhalb eines Jahres ein Return on 
Investment möglich.“

Ein verbesserter Dekantierprozess
Actagro ist ein Unternehmen, das Erzeuger dabei unterstützt, 
bessere und kosteneffektivere Ernteerträge zu erzielen. Bei 
Untersuchungen, auch die eigenen Prozesse zum gleichen 
Zweck zu optimieren zielte das Unternehmen darauf ab die 
Produktqualität, die Produkteffizienz und die Ressourcen-
nutzung als Teil ihres stetigen Verbesserungsprozesses zu 
steigern.

Bei dem zu verbessernden Eingangsprozess handelte es sich 
um einen Dekantierungsprozess. Am Anfang des Produk-
tionsprozesses muss sich ein Schlamm in Edelstahlwannen 
absetzen. Die abgeschiedene Flüssigkeit wird dann als wich-
tiges Zwischenprodukt nachgelagert genutzt. Nach dem Ab-

gießen müssen die Betreiber die Fässer mühevoll reinigen, 
um die unlöslichen, abgesetzten Feststoffe zu entfernen. 
Dies nimmt zusätzlich Arbeitszeit und Wasserverbrauch in 
Anspruch.
„Da wir das Zwischenprodukt mit anderen Materialien 
mischen, um eine Reihe an Endprodukten zu erzeugen, war 
unsere Überlegung, dass sich die Verbesserung unseres ur-
sprünglichen Eingangsprozesses bei der Produktion und für 
unseren Endnutzer richtig lohnen würde“, sagt Wiltfang.

Wiltfang war sehr an einem Zentrifugenabscheider inter-
essiert, um die Feststoffe zu entfernen. Durch die hohen 
Kosten und den hohen benötigten Produktionsraum wurde 
diese Idee jedoch wieder verworfen. Nach weiteren 
Nachforschungen hat sich Wiltfang dann schließlich für den 
Liquid Solid Separator™ von Russell Finex entschieden.

Der Liquid Solid Separator™ ist ein Mehrzweckgerät, das 
weiche und faserige Feststoffe aus Flüssigkeiten abscheiden 
kann. Die Zentrifugalbewegung ermöglicht eine hohe 
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Die als Innovator in der Agrarindustrie tätige Firma Actagro erzielt durch den Einsatz 
eines Liquid Solid Separators™ eine Optimierung der Produktqualität, des Ertrags und der 
Ressourcennutzung, bei einem Return on Investment innerhalb eines Jahres.

Abbildung 1: Zwei Liquid Solid Separator™ Maschinen in Betrieb

Verbesserung der Produktqualität, des 
Ertrags und der Umwelteinflüsse, bei einer 
Anlagenrendite von weniger als 12 Monaten



Abscheidekapazität bis auf 25 µm, und der Abscheider ist 
so geeignet für Feststoffe wie Zellstofffasern oder sogar 
für Latex-Emulsionen. Er erzielt eine Durchsatzleistung von 
über 50.000 Litern pro Stunde, übertrifft damit die meisten 
48”- bis 60” Vibrationssiebmaschinen, und ist dennoch 
kompakt und transportabel.

Die Verbesserung von Produkteffizienz und Umwelteinfluss
Nach einer einmonatigen Testphase mit einer Demoeinheit 
vor Ort entschied sich Wiltfang zum Kauf eines Liquid Solid 
Separators™ und installierte die Einheit vor den Edelstahl-
wannen, um die unlöslichen Feststoffe aus dem Schlamm 
zu entfernen.

Wiltfang hebt hervor, dass das Gerät während des Produk-
tionsprozesses von Actagro dabei geholfen hat, „die Arbe-
itskosten zu reduzieren, da weniger Zeit damit verbracht 
wird, die Filtersysteme in den nachgeschalteten Prozessen 
zu reinigen, wodurch die Ausfallzeiten durch Filterwartung 
erheblich reduziert werden konnten.“ Um einen effizienten 
Produktionsfluss zu maximieren, kann ein optionales 
Sprühsystem eingebaut wird, das es den Betreibern er-
möglicht, das Filtergewebe, wenn nötig, schnell rückzus-
pülen und zu reinigen. Der Abscheider besteht außerdem 
komplett aus Edelstahl, wodurch das Gerät einfach zu 
reinigen und zu warten ist.

Die Nutzer der Actagro-Produkte sind hauptsächlich land-
wirtschaftliche Erzeuger, die Düngemittel durch Tröpf-
chenbewässerung verteilen. Für sie stellt der „Liquid Solid 
Separator™ eine weitere Absicherung dafür dar, dass unser 
Produkt durch ihr Tröpfchenbewässerungssystem genau 
und effektiv abgegeben wird“, sagt Wiltfang.

Der Liquid Solid Separator™ entfernt den Großteil der Fest-
stoffe aus dem ursprünglichen Schlamm; durch die Erhö-
hung des Durchsatzes wurde die Produktion rationalisiert. 
„Wir haben die Absetzzeit der unlöslichen Stoffe während 
unseres Dekantierprozesses halbiert“, sagt Wiltfang. „Wir 
haben unsere Durchsatzrate, den Ertrag und das Produk-
tionsvolumen gesteigert.“

„Die Investition zahlt sich viel besser aus, als bei einer 
Zentrifuge“, meint Wiltfang. „Das Gerät ist transportabel 
und kompakt, und dadurch können wir es dort nutzen, 
wo es gebraucht wird. Ein weiterer Pluspunkt ist, dass es 
uns dabei geholfen hat, unseren Wasserverbrauch um 30 

Prozent zu senken, da wir weniger Wasser zur Reinigung 
der Wannen benötigen. Und das ist wichtig, weil die Was-
serressourcen, vor allem hier an der Westküste der USA, 
immer knapper werden.“

Das geschlossene Gerät verhindert, dass Verunreinigungen 
Produkte kontaminieren können und schützt den Betreiber 
ebenfalls vor Dämpfen und Verschüttungen. „Unsere Mitar-
beiter sind von dem Gerät echt begeistert“, sagt Wiltfang. 
„Es ist schneller, sauberer und leichter als Zeit damit zu 
verbringen, die Feststoffe aus den Wannen zu waschen. Wir 
nutzen die Wannen viel weniger.“

Der Liquid Solid Separator™ hat sich schon lange für 
Actagro gelohnt, jedoch ist das Potential für eingesparte 
Ressourcen noch vielversprechender.

„Wir denken, dass das Gerät uns dabei helfen wird, nutz-
bare Flüssigkeiten oder Feststoffe wiederzugewinnen, die 
wir dann wieder in unseren Produktionsprozess einführen 
können“, erklärt Wiltfang, der mit Russell Finex zusammen 
an den ersten Tests vor Ort gearbeitet hat. „Das Gehäuse 
des Separators kann geneigt werden, um den Anteil an 
Wasser oder Feststoffen, je nach Bedarf, zu senken oder zu 
steigern. Eingesparte Ressourcen, und verbesserte Qualität 
und Produktionseffizienz: der Liquid Solid Separator™ hilft 
uns auch weiterhin bei der Optimierung unseres Proz-
esses.“

Seit über 75 Jahren produziert und liefert Russell Finex Sep-
aratoren, Filter und Siebmaschinen, um Produktqualitäten 
zu verbessern, die Produktivität zu erhöhen, die Gesund-
heit der Mitarbeiter zu schützen und verunreinigungsfreie 
Pulver und Flüssigkeiten zu gewährleisten. Überall auf der 
Welt beliefert Russell Finex verschiedenste Industrien für 
eine Vielzahl an Anwendungen u.a. für Nahrungsmittel, 
Medikamente, Chemikalien, Klebstoffe, Plastisole, Farben, 
Lacke, Metallpulver und Keramik.
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