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Atomising Systems Ltd. ist auf die Technologie der Pulver- oder 
Granulatherstellung durch Zerstäubung von Schmelzen spezialisiert. 
Das 1992 gegründete Unternehmen und sein Gründer verfügen 
über 35 Jahre Erfahrung in der Technologie und haben mehr als 
130 Anlagen zur Metallpulverzerstäubung in 35 Ländern auf sechs 
Kontinenten geliefert.

Zerstäubung ist das Aufbrechen einer Flüssigkeit in Tröpfchen. 
Atomising Systems Ltd. hat sich auf die Zerstäubung von Schmelzen 
mit Temperaturen von 150 °C bis 2000 °C spezialisiert, um Pulver 
von 10 μm bis 1 mm herzustellen. Neben Metallen verarbeiten sie 
auch Nichtmetalle wie Oxide, Sulfide, Halogenide (Chloride), Silikate 
und Borate. Obwohl die gebräuchlichste Methode zur Herstellung 
von Pulvern die Verwendung von Wasserzerstäubern ist, gibt es eine 
Reihe verschiedener Techniken, die alle ihre eigenen einzigartigen 
Eigenschaften aufweisen, um bestimmten Anwendungen gerecht zu 
werden.

Ein großer Zinnproduzent und -exporteur in China hatte zuvor einen 
Ultraschallzerstäuber von Atomising Systems Ltd. für seine Anlage 
zur Verarbeitung von Lotlegierungen (Blei / Zinn) gekauft. Aufgrund 
der gestiegenen Nachfrage, der Aufrechterhaltung der Rentabilität 
und einer Gesetzesänderung, die die Umstellung auf bleifreie 
Legierungen ermöglichte, war jedoch ein neues Zerstäubungssystem 
erforderlich, mit dem die Produktivität gesteigert und gleichzeitig 
der Produktverlust verringert werden konnte. Nach sorgfältiger 
Überlegung wurde daher ein Zentrifugalzerstäuber von Atomising 
Systems ausgewählt, der aufgrund seines effizienten Designs viel 
höhere Durchsatzraten bei sehr engen Partikelgrößenverteilungen 
bietet.

Um den internationalen Standards zu entsprechen muss das 
resultierende zerstäubte Lötpulver eine Partikelgröße von weniger 
als 45 Mikron aufweisen. Daher wird das zerstäubte Lot als Teil 
des Zerstäubungssystems gesiebt, um jegliches Überkorn zu 
entfernen, bevor es weiterverarbeitet wird. Um einen Engpass im 
Produktionsprozess zu vermeiden, musste das System außerdem 
Durchsatzraten von 110 kg/Std einhalten, um den vorgelagerten 
Prozessen zu entsprechen. Aus diesem Grund musste Atomising 
Systems eine Sieblösung installieren, die beide Anforderungen 
erfüllt. Atomising Systems wurde bereits mehrfach mit Siebanlagen 
ausgestattet und kehrte zu Russell Finex zurück, um Hilfe bei der 
Bewältigung dieser schwierigen Herausforderungen zu erhalten. 
„Wir wissen, dass wir bei Russell Finex in guten Händen sind. Sie 
verfügen über gut ausgestattete Testeinrichtungen und kompetente 
Mitarbeiter, um sicherzustellen, dass wir den von uns benötigten 

hochwertigen Service erhalten“, erklärt Dr. Paul Rose, Technischer 
Verkaufsleiter bei Atomising Systems Ltd. Aus diesem Grund haben 
wir uns immer auf Russell Siebanlagen verlassen. Wir haben sogar 
eine in unserer hauseigenen Lötanlage installiert und drei in unserer 
Produktionsstätte in Betrieb.“

Nach sorgfältiger Prüfung und einigen Produktversuchen wurden 
zwei 48” Finex Separators™ ausgewählt. Im Vergleich zu gefederten 
Einheiten verwenden diese Hochleistungsseparatoren einen 
Standardantriebsmotor mit einem separaten Vibratorgehäuse, 
das auf einer Gummifederung montiert ist. Dies ermöglicht eine 
signifikante Steigerung der Siebeffizienz, wodurch sowohl höhere 
Durchsätze als auch eine höhere Genauigkeit der Trennung erzielt 
werden. Zur Ergänzung der Siebe wurden Russell Vibrasonic® 
Deblinding Systems auf den Siebrahmen installiert, um zu verhindern, 
dass das Lot die Maschen verstopft. Diese Eigenschaft wird auch als 
Siebverstopfung bezeichnet und tritt häufig beim Sieben von feinen 
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Verbesserte Siebleistung erhöht die Produktqualität

Bietet eine integrierte Lösung für das jeweilige 
Zerstäubungssystem

Die Produktionskapazität hat sich mehr als vervierfacht

Russell Finex liefert Finex Separatoren an Atomising Systems Ltd., die als Teil eines 
Zerstäubungssystems für einen großen Zinnproduzenten und -exporteur in China installiert 
werden.

Eine Feinsttrennlösung für ein feines Pulver

https://www.russellfinex.com/de/separationsanlage/vibrations-separatoren/rundsiebmaschinen/
https://www.russellfinex.com/de/separationsanlage/ultraschall-siebung/
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Pulvern auf. Dies führt zu verringerten Durchsätzen, erhöhtem 
Produktverlust und kostspieligen Ausfallzeiten. Und im Gegensatz 
zu herkömmlichen mechanischen Siebreinigungssystemen mit 
Scheiben oder Kugeln, die das Siebgewebe verunreinigen oder 
beschädigen können, werden die Drähte durch Anlegen einer 
Ultraschallschwingung mit Energie beaufschlagt , wodurch die 
Reibung zwischen dem Produkt und dem Sieb verringert und das 
Sieb kontinuierlich sauber gehalten wird.

„Die von Russell vorgeschlagene Sieblösung ergänzt unser 
Zentrifugalzerstäubungssystem, indem sichergestellt wird, dass die 
Gesamteffizienz erhalten bleibt. Dies gibt uns die Gewissheit, dass 
das System, das wir unseren Kunden liefern, alle ihre Erwartungen 
erfüllt“, sagt Rose.

Die Finex Separators™ werden auch mit Stickstoff gespült, um 
eine Oxidation der Pulver zu verhindern. Dies erfolgt durch Zufuhr 
von Stickstoff über eine interne Rohrleitung in einen vollständig 
versiegelten Behälter, in dem sich das Lot nach dem Zerstäuben 
abscheidet. Diese Behälter werden dann umgedreht und das Lot 

wird in die mit Stickstoff gespülten Finex Separators™ eingespeist.        
Um eine erfolgreiche Spülung der Finex Separators™ zu 
gewährleisten, hat Russell Finex die Siebverbindungen so geändert, 
dass die Installation der Separatoren so reibungslos wie möglich 
verläuft.

„Das Zerstäubungssystem und die Russell Finex Maschinen haben 
die Produktion des Unternehmens um das Vierfache erhöht“, 
sagt Rose. „Dank der Siebanlagen wird die betriebliche Effizienz 
optimiert, indem sie Engpässe verhindern und die Produktivität 
erhöhen“, schließt Rose.

Russell Finex fertigt und liefert seit über 85 Jahren Filter, Siebe 
und Separatoren, um die Produktqualität zu verbessern, die 
Produktivität zu steigern, die Gesundheit der Arbeitnehmer zu 
schützen und sicherzustellen, dass Flüssigkeiten und Pulver frei 
von Verunreinigungen sind. Überall auf der Welt bedient Russell 
Finex eine Vielzahl von Branchen mit Anwendungen, darunter 
Lebensmittel, Pharmazeutika, Chemikalien, Klebstoffe, Plastisole, 
Farben, Beschichtungen, Metallpulver und Keramiken.

https://www.russellfinex.com/de/branchen/

