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Tonnen organischer Abfälle, wie Obst und Gemüse, 
werden jeden Tag vom Einzelhandel weggeworfen. Johan 
Jacobs, Gründer und Meister der Fliegen bei Millibeter, 
wollte dieses Problem lösen und fand einen natürlichen 
Prozess zur Reduzierung organischer Abfälle und 
gleichzeitiger nachhaltiger Produktion von Rohstoffen.

Millibeter wurde im Jahr 2012 gegründet und züchtet die 
Hermetia illucens (Schwarze Soldatenfliege), um diese dann 
mit Bioabfällen zu füttern. Diese Fliege wurde gewählt, da sie 
nur frisst, wenn sie im Larvenstadium ist und die Ausbreitung 
von Krankheiten und Bakterien verhindert. Darüber hinaus 
bestehen die Larven aus Chitin, Fett und Protein und eignen 
sich für den Einsatz in vielen Bereichen, einschließlich 
landwirtschaftlicher, industrieller, pharmazeutischer und 
chemischer Prozesse. Als Teil des Gesamtprozesses müssen die 
ausgewachsenen Larven gesiebt werden, bevor sie verpackt 
werden. Millibeter siebte die Larven zunächst manuell, konnte 
aber nicht die Kapazität und die Siebgenauigkeit erfüllen, die 
beim Hochskalieren auf eine Pilotanlage erforderlich war. Die 
Firma wandte sich daher an Russell Finex für eine Sieblösung.

Zucht- und Produktionsprozess

Ein paar Tage nachdem sich die Hermetia illucens Fliegen 
fortgepflanzt haben, legen sie Eier, die nach zwei Tagen 
schlüpfen. Diese geschlüpften Larven werden dann 
mit organischen Abfällen gefüttert, vor allem unverkauftes 
Obst und Gemüse, das von Supermärkten oder Bauern 
gesammelt wird. Die Larven essen die bis zu dreifache 
Menge ihres Gewichts, und bei 5 Millionen Larven, 
die gleichzeitig verarbeitet werden, werden täglich 
bis zu 500 kg organischer Abfall verbraucht. Sobald 
die Larven auf 1,5 cm gewachsen sind, werden sie 
gesiebt und verarbeitet, bevor sie sich verpuppen. 
Sie werden verpackt und an Forschungsprojekte oder 
zur Weiterverarbeitung in industriellen Anwendungen 
geliefert, wie zum Beispiel bei der Herstellung von 
Waschmittel, Seife und Lotionen oder Biodiesel.

Der Siebungsprozess besteht aus der Teilung der 
Larven in vier Fraktionen. Die erste Fraktion enthält die 
ausgewachsenen Larven, die bereit sind, verpackt zu 
werden, während die zweite Fraktion aus kleineren Larven 
besteht, die noch gefüttert werden müssen, um größer 
zu werden. Die dritte und vierte Fraktion sind organische 
Abfälle und Überkorn-Abfälle wie Steine und Zweige. 
Millibeter nutzte anfänglich ein manuelles Verfahren zum 
Sieben der Larven, das sich als arbeitsintensiv erwies, 
sowie einen Engpass im Produktionsprozess verursachte. 
Zur Eröffnung der Pilotanlage suchte das Unternehmen 
eine neue, effizientere Lösung und wandte sich an Russell 
Finex, weltweiter Führer im Bereich der Trenntechnik.
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Leicht einstellbar, um die absolute Kontrolle der Bewegung des 
Materials auf der Siebrahmenoberfläche zu gewährleisten

Geeignet für Nass- und Trockenanwendungen

Klassiert Material präzise auf bis zu fünf vorgegebene 
Fraktionen in einem Arbeitsgang

Millibeter vergrößerte seine Produktion und wollte daher für die Pilotanlage die 
Produktionsprozesse optimieren bzw. die Siebleistung durch eine Russell Finex Sieblösung 
erhöhen

Abbildung 1. Der Russell Eco Separator® wurde installiert, um Larven in 
vier Fraktionen zu sieben

Organische Abfälle werden mit Hilfe des Russell Eco 
Separator® in erneuerbare Ressourcen umgewandelt
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Sieblösung

Nach einer eingehenden Beratung bot Russell Finex den 
Rundsiebmaschine Russell Eco Separator® in der eigenen 
spezialisierten Testanlage in Mechelen, Belgien, an. Bei 
den Tests wurden erfolgreiche Ergebnisse erzielt, so 
dass auch ein Vor-Ort-Test am Standort von Millibeter 
angeboten wurde. Jacobs kommentiert: „Wir waren sehr 
zufrieden mit dem Service den uns Russell Finex anbot. 
Durch den Test der Maschine in der Russell Finex Anlage 
und an unserem Standort waren wir zuversichtlich, dass 
die Maschine die richtige für den Job war.“ Anschließend 
kaufte das Unternehmen einen 30” Russell Eco Separator®.

Der Russell Eco Separator® ist ein leistungsstarker, 
vielseitiger Rundsiebmaschine, der üblicherweise für nasse 
oder trockene Materialien verwendet wird, aber auch für 
andere Trennverfahren wie Entwässerung, Entstaubung 
oder Produktrückgewinnung geeignet ist. Die Maschine 
wurde für diese Anwendung aufgrund ihrer Fähigkeit 
ausgewählt, Material in bis zu 5 Fraktionen in einem 
Arbeitsgang zu sortieren. Dadurch kann Millibeter die 
Larven schnell und effizient in die benötigten 4 Fraktionen 
sieben. Das Design des Separators bietet auch eine 
einfache Bedienung und schnelle und einfache Reinigung, 
wodurch die Ausfallzeiten deutlich reduziert werden.

Mit der Installation des Russell Eco Separator® konnte Millibeter 
die Skalierbarkeit seines Konzepts unter Beweis stellen und 
es ermöglichen, bis zu 40 Tonnen organischer Abfälle pro 
Tag in der neuen Produktionsstätte zu verarbeiten. Jacobs 
sagt: „Mit der Installation des Russell Eco Separator konnten 
wir nicht nur unsere Produktion auf die nötige Kapazität 
erhöhen, sondern wir haben auch viel Zeit gespart, die 
bisher für den manuellen Siebungsprozess benötigt wurde.“

Jacobs schließt „Russell Finex hat uns geholfen, unsere 
Mission zu erreichen, die Menge der erneuerbaren 
Ressourcen zu erhöhen, die aus den Tonnen organischer 
Abfälle erzeugt werden, die ansonsten in der Deponie 
enden würden”. Millibeter ist nun in der Lage, etwa eine 
Million Larven pro Woche zu züchten, und hofft, die 
Produktion in naher Zukunft noch weiter zu erhöhen.

Seit über 80 Jahren produziert und liefert Russell Finex Siebe, 
Separatoren und Flüssigkeitsfilter, um die Produktqualität zu 
verbessern, die Produktivität zu steigern, die Gesundheit der 
Bediener zu schützen und sicherzustellen, dass Flüssigkeiten 
und Pulver kontaminationsfrei sind. Weltweit dient Russell 
Finex einer Vielzahl von Branchen mit Anwendungen 
für Lebensmittel, Pharmazeutika, Chemikalien, 
Farben, Beschichtungen, Metallpulver und Keramik.
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Abbildung 2. Johan Jacobs, Gründer und Fly Master von Millibeter 
demonstriert den Screening-Prozess der Larven
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