
New Balance Athletics, Inc., im Jahr 1906 gegründet, auch 
bekannt als New Balance, ist einer der weltweit größten 
Hersteller von Sportschuhen. Das Unternehmen ist auf 
Innovationen ausgerichtet und hat das Ziel, herkömmliche 
Branchenpraktiken zu umgehen und Profisportlern und 
alltäglichen Verbrauchern außergewöhnliche Produkte 
anzubieten. Eine der neuesten Innovationen von New 
Balance ist die Erweiterung um ein Labor für additive 
Fertigung; zusammen mit der Produktion des weltweit ersten 
lasergedruckten Schuhs. Der Zante Generate ist der weltweit 
erste Laufschuh mit einer 3D generierten Zwischensohle. 
Bestehend aus Duraform® TPU Elastomer, wird der revolutionäre 
Sneaker im Lasersinterverfahren hergestellt. Dieses Verfahren 
wandelt Pulver durch Laserbestrahlung in eine feste Form um.

Die Anlage, sowohl für die Entwicklung neuer Produkte, als 
auch für die Forschung genutzt, verarbeitet zur Herstellung 
von Additiven eine Vielzahl von technischen Polymeren, 
darunter thermoplastisches Polyurethan (TPU) und Nylon. 
Zunächst begann das Labor von New Balance mit der 
Produktion von Kleinserien. Um das Labor in das Stadium der 
Kommerzialisierung zu überführen, wandte sich New Balance 
an Russell Finex, weltweit führend in der Feinstsiebtechnologie, 
um eine effizientere Lösung für einen höheren Durchsatz 
und eine verbesserte Fließfähigkeit des Pulvers zu erhalten.

Nach Beratungen und einem Produkttest im Technikum von 
Russell Finex‘ erwarb New Balance ein Russell Compact 
Sieve® und ein Vibrasonic® Siebabreinigungssystem. Diese 
Kombination erfüllt nicht nur den Bedarf des riesigen 
Sportunternehmens, den Durchsatz zu erhöhen, sondern stellt 
auch die Reinheit der verarbeiteten Pulver sicher. Das Russell 
Compact Sieve® ist ein vielseitiges industrielles Siebgerät mit 
hoher Kapazität, das halb so groß ist wie ein traditionelles 
Sieb. Ausgestattet mit einer Vollgummiaufhängung 
ermöglicht das revolutionäre Sieb einen leiseren Betrieb - 
bis zu 70dBA. Um die Reinigungszeit zu minimieren, ist das 
Gerät einfach und ohne Werkzeug zu auseinanderzubauen; 
so können Bediener mühelos auf die Siebrahmen zugreifen.

Laut Daniel Dempsey, Senior Additive Manufacturing 
Engineer bei New Balance, ist das Siebsystem ein äußerst 

wertvoller Vorteil für das Labor, da das Unternehmen auch 
keine Verstopfungen des Siebgewebes mehr erlebt, was 
die nahtlose Verarbeitung verschiedener Materialien mit 
unterschiedlicher Partikelgrößenverteilung ermöglicht. 
Die Erfinder der Ultraschall-Siebabreinigungstechnik, 
Russell Finex’s patentiertes Vibrasonic® Deblinding 
System, sorgt dafür, dass schwierige und feine Pulver 
besser gesiebt werden. Darüber hinaus stellt das System 
sicher, dass die Ultraschallbeauftragung  mit optimaler 
Leistung läuft, die Durchsatzraten aufrechterhalten 
werden, die Lebensdauer der Siebrahmen maximiert 
und der Verlust von gutem Produkt minimiert wird.

Kompaktes Design passt problemlos in bestehende 
Installationen und Bereiche mit begrenztem Platz

Keine Siebmaschenverstopfungen mehr mit dem Russell 
Vibrasonic® Siebabreinigungssystem

Gesteigerte Produktivität bei gleichzeitig exakter 
Partikelgrößenverteilung

Russell Compact Sieve® kombiniert mit innovativer Ultraschalltechnologie erhöht Durchsatz und 
Prototyp-Iteration bei New Balance

Foto 1. Das Russell Compact Sieve® bei New Balance

Russell Compact Sieve steigert Effizienz im additiven 
Fertigungszentrum von New Balance
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„Um es in Zahlen auszudrücken,“ sagt Dempsey, „20 kg 
Material unter Verwendung der vom OEM bereitgestellten 
Ausrüstung zu sieben, würde ungefähr acht Stunden 
dauern. Mit dem [Russell Finex] Sieb plus Vibrasonic kann 
ich die gleiche Menge in ungefähr zehn Minuten erreichen.“

Als integraler Bestandteil des 3D-Additiv-Fertigungslabors 
von New Balance wird nun täglich das Russell Compact 
Sieve® mit Vibrasonic® Siebabreinigungssystem 
eingesetzt. Für New Balance ist die Verwendung des 
Siebes entscheidend, um Pulver aufzulockern, bevor das 
Material in eine Lasersintermaschine eingegeben wird. 
Die Auflockerung des Pulvers erhöht die Fließfähigkeit des 
Materials, das für eine stabile Druck-Verarbeitung benötigt 
wird, die über 24 Stunden läuft.

Abgesehen von der Erhöhung der Fließfähigkeit wurde 
das Siebsystem auch für die Einsparung von Zeit für das 
Engineering-Team des additiven Fertigungslabors gelobt, 
da es Pulver viel schneller siebt als herkömmliche, 
ganztägig zu überwachende Siebe. Durch den Zusatz des 
Russell Finex Siebsystems für die additive Fertigung konnte 
New Balance auch mit Pulver experimentieren und viel 
schneller maßgeschneiderte Chargen anfertigen. In Bezug 
auf die Wartung sagt Dempsey: „Ich habe nichts mit dieser 
Maschine machen müssen, außer sie zu benutzen und zu 
reinigen. Es ist fantastisch.“

Dempsey fasst die umfassenden Vorteile des Russell 
Compact Sieve® mit der Ultraschalltechnologie zusammen 
und erklärt: „Das System ermöglicht es uns, den Siebprozess 
zu beschleunigen, und wir haben unsere Fähigkeit zum 
Iterieren oder Prototyping innerhalb des Unternehmens 
drastisch erhöht, da die Artikel direkt als Prototyp 
angefertigt werden und der Aufwand des Spritzgießens 
vor der Kommerzialisierung übersprungen werden kann. 
Wenn Sie darüber nachdenken, wie sich das auf die Zeit 
bis zur Markteinführung oder die Produktqualität auswirkt; 

Sie können mit mehr Iteration am Ende ein besseres 
Produkt erzielen.“ Dempsey schlussfolgert, dass die hohe 
Siebkapazität des Russell Compact Sieve® in Kombination 
mit dem Vibrasonic® Siebabreinigungssystem maßgeblich 
an der Unterstützung der Forschungsanstrengungen im 
additiven Fertigungszentrum von New Balance beteiligt ist.

Seit mehr als 80 Jahren produziert und liefert Russell 
Finex hocheffiziente Feinstsiebseparationslösungen für 
eine Vielzahl von Branchen, einschließlich Lebensmittel, 
Pharmazie, Keramik, Chemikalien, Metallpulver 
und Wasseraufbereitung. Als globaler Sieb- und 
Filtrationsspezialist gewährleistet die innovative Ausrüstung 
von Russell Finex die Sicherheit der Bediener, minimiert 
Ausfallzeiten, erfüllt strenge Hygienestandards und stellt 
sicher, dass verarbeitete Produkte von höchster Qualität und 
frei von Verunreinigungen sind.
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Foto 2. 3D-Druckpulver bei Ladung in das Russell Compact Sieve®

Foto 3. Der New Balance Zante Generate Schuh mit 3d-gedruckter 
Sohle
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