
Progressive Technology ist ein Marktführer im Bereich der 
CNC-Mehrachsenbearbeitung und setzt modernste Maschinen 
und das Know-how im Bereich der additiven Fertigung für die 
Herstellung komplexer Metallkomponenten ein, hauptsächlich 
für den Formel 1 Markt.

Steve Shadwell, Manufacturing Manager bei Progressive 
Technology, sagt: „Wir sind zunächst in den Formel 1 
Markt eingestiegen, um Low-Tech-Produkte herzustellen, 
und haben uns stetig weiter dorthin entwickelt, wo wir 
heute sind: Herstellung sehr hochwertiger Komponenten 
und Betreuung der meisten Teams in der Formel 1. Seit 
unserer Expansion vor vier Jahren haben wir drei Hauptziele 
festgelegt: in unsere Maschinen und Produktionsanlagen 
zu investieren und sie kontinuierlich weiterzuentwickeln, 
hochqualifizierte Ingenieure einzustellen und auszubilden, 
und eine 24-Stunden-Fertigungsstätte zur Verfügung zu 
stellen, um die Bedürfnisse unserer Kunden zu erfüllen.“

Mit dieser Strategie hat Progressive Technology seinen Umsatz 
in den letzten vier Jahren verdreifacht. Ein 24-Stunden-
Schichtsystem ermöglicht eine schnelle Herstellung von Teilen, 
und das Unternehmen investiert in hochqualitative Anlagen, 
um den Produktionsprozess zu optimieren. Dies spiegelt sich 
in seiner additiven Fertigungsstätte wider, in der Progressive 
Technology fortlaufend in neueste Produktionstechnologien, 
Zusatzgeräte und Materialien investiert, um in kürzester Zeit 
ein qualitativ hochwertiges Produkt herstellen zu können.

Die Laser Powder Bed Fusion Technologie wurde von 
Progressive Technology ausgewählt und bietet erhebliche 
Vorteile bei der Herstellung von Formel 1 Komponenten. Die 
Steigerung der Festigkeit und die Reduzierung der F & E-Zeit 
für die Entwicklung neuer Konstruktionen sind zwei Aspekte, 
der größte Vorteil aber entsteht durch Gewichtsreduzierung.

Ein wesentlicher Bestandteil dieses additiven 
Fertigungsprozesses ist die Verarbeitung der zur Herstellung 

der Teile verwendeten Pulver. Metall-AM-Pulver wie 
Titan, Aluminium und Inconel werden üblicherweise 
für die Herstellung der Teile für Formel 1 Rennwagen 
verwendet. Um die Qualität zu gewährleisten muss das 
Pulver vor der Verwendung qualifiziert werden. Nach 
Abschluss des Herstellungsprozesses wird das nicht 
verwendete Pulver wiedergewonnen und erneut qualifiziert.

Reduzierung von Produktionsausfallzeiten - Ein 
vollautomatisches Pulverfördersystem ermöglicht es 
dem Bediener, sich auf andere wichtige Aufgaben zu 
konzentrieren und sorgt für eine kurze Bearbeitungszeit 
zwischen den Produktionsabläufen

Zukunftssicherer Pulververarbeitungsprozess - Ein 
modulares Design, das in der Zukunft an eine Vielzahl 
von Produktionsprozesse und Fertigungstechnologien 
angepasst werden kann

Sicherstellung der Qualität von AM-Pulvern - beseitigt 
das Kontaminationsrisiko und stellt die Qualität der 
Endkomponenten sicher

Progressive Technology optimiert das Pulver Handling für den additiven Herstellungsprozess 
und stellt gleichzeitig sicher, dass die Pulverqualität gewährleistet wird

Abbildung 1. Die Russell AMPro Sieve Station™ dient der Rückgewinnung 
und erneuter Qualifizierung von AM-Pulver aus dem Build-Prozess bei 
Progressive Technology.

Hersteller von Formel 1 Komponenten verdoppelt 
die Produktivität mit der Russell AMPro Sieve 
Station™

Russell Finex Pvt. Ltd.
New Delhi, India
Tel: +91 (0) 11 - 4559 2028/29
E-mail: sales.rfsf@russellfinex.com

Russell Finex Inc.
Pineville, N.C. USA.
Tel: +1 704 588 9808
E-mail: sales.inc@russellfinex.com

Russell Finex N.V.
Mechelen, Belgium.
Tel: +32 (0) 15 27 59 19
E-mail: sales.nv@russellfinex.com

Russell Finex Ltd.
Feltham, England.
Tel: +44 (0) 20 8818 2000
E-mail: sales@russellfinex.com

Russell Finex China
Shanghai, China
Tel: +96 (0) 21 6426 4030
E-mail: sales.china@russellfinex.com

RUSSELL FINEX
Globale Experten in der Siebung und Filtration

http://www.russellfinex.com/en/separation-equipment/screening-machines/
mailto:sales.rfsf@russellfinex.com
mailto:sales.inc@russellfinex.com
mailto:sales.nv@russellfinex.com
mailto:sales@russellfinex.com
mailto:sales.china@russellfinex.com
http://www.russellfinex.com/en/


Dave Cooper, Head of Additive Manufacturing Technologies 
bei Progressive Technology Ltd., erklärt: „Die Qualität 
des Pulvers ist von entscheidender Bedeutung, da es die 
Materialeigenschaften bestimmt. Nur so kann ein qualitativ 
hochwertiges Produkt garantiert und unseren Kunden 
das Vertrauen gegeben werden, dass wir die Qualität 
der Materialien sicherstellen, die zur Herstellung der 
Komponenten für ihre Wagen verwendet werden. “

Anfänglich war das Verfahren, mit dem das Pulver 
verarbeitet wurde, sehr zeitaufwendig und hatte einen 
hohen Produktverlust zur Folge. Progressive Technology 
setzt jetzt auf die Russell AMPro Sieve Station™ (AMPro) als 
automatisierte Lösung für die AM-Pulververarbeitung.

Die Verarbeitungszeiten der Drucker können durchschnittlich 
20 Stunden in Anspruch nehmen. Daher ist es unerlässlich, 
Produktionsausfälle auf ein Minimum zu reduzieren. Mit 
der Installation der Russell AMPro Sieve Station™ konnte 
Progressive Technology die Produktivität mit nur der Hälfte 
des bisher eingesetzten Arbeitsaufwandes verdoppeln. 
Cooper fährt fort: „Der Turnaround-Prozess zwischen den 
Jobs dauerte früher über eine Stunde. Die Verwendung 
der AMPro Siebstation hat dies erheblich verkürzt, da 
die Pulververarbeitungsprozesse automatisiert werden, 
sodass sich die Bediener auf andere wichtige Aufgaben 
konzentrieren können, z. B. die Vorbereitung der Maschine 
für den nächsten Baujob. Dies war eine fantastische 
Investition für uns - die Beschleunigung unseres täglichen 
Prozesses und die Verbesserung der Materialqualität - 
absolut entscheidend für die Herstellung hochwertiger 

Teile.”

Dieses automatisierte Pulververarbeitungssystem kann 
für verschiedene Stufen des AM-Prozesses angewendet 
werden. Cooper fährt fort: „Wenn wir eine neue Charge 
Pulver von einem Lieferanten erhalten, erfolgt der erste 
Zugang zu unserem Fertigungssystem über die AMPro, da 
wir die Qualität der Pulver aus den Behältern überprüfen 
und Kontaminationen entfernen, bevor sie in unseren 
Prozess gelangen können. Durch das Sieben eingehender 
Pulver unter inerter Atmosphäre wird auch die Gefahr von 
Feuchtigkeitsschäden vermieden. Am Ende des Bauprozesses 
wird die AMPro verwendet, um das nicht verwendete Pulver 
von den Bauteilen zu entfernen.”

Das Besondere bei der Russell AMPro Sieve Station™ besteht 
darin, dass jedes Detail sorgfältig entworfen und in ein System 
für einen vollständig automatisierten Prozess integriert 
wurde. Eine intuitive, interaktive Benutzeroberfläche 
vereint alle Elemente des Systems und ermöglicht eine 
vollständig programmierbare One-Touch-Bedienung, die die 
Bedienerbeteiligung minimiert.

„Die AMPro bietet einen sehr einfachen Ein-Knopf-Betrieb zur 
Rückgewinnung des Pulvers und einen sehr schnellen Vorgang, 
der etwa 5 Minuten dauert, was für unsere Lieferzeiten ideal 
ist, wenn wir unter Druck stehen, Komponenten in kürzester 
Zeit zu liefern“, so Cooper.
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Abbildung 2. Der Schlüssel zur Russell AMPro Sieve Station™ 
ist das Design der einzelnen Komponenten, die alle in einen 
vollautomatischen Ein-Knopf-Prozess integriert sind.

Abbildung 3. Die Russell AMPro Sieve Station™ wird bei Progressive 
Technology verwendet, um nicht verwendetes AM-Pulver von den 
gebauten Teilen zu entfernen
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Das System ist vollständig modular aufgebaut und für die 
direkte Integration in einen vorhandenen Build-Prozess in 
DMLS-, LMD-, SLM-, SLS- und EBM-Systemen vorgesehen. 
Cooper kommentiert: „Das System ist zukunftssicher, 
da es sich neben unserer Produktionsumgebung 
weiterentwickeln kann. Die AMPro hat das Potenzial, seine 
Steuerungsschnittstellen zu erweitern und zu ändern, 
um sich an neues Equipment anzupassen, wenn unser 
Maschinenpark weiter wächst. “

Russell Finex wurde 1934 gegründet und entwickelt 
Maschinen für den internationalen Markt, es wird in über 
140 Länder geliefert. Mit Hauptsitz in Großbritannien und 
Tochtergesellschaften in Belgien, den USA, Indien und 
China ist das Unternehmen weltweit präsent und bietet 
einen umfassenden Kundenservice und Kundendienst. 
Diese Infrastruktur und technische Unterstützung waren 
für die Zusammenarbeit mit Russell Finex für Progressive 
Technology von zentraler Bedeutung. Cooper erklärt: „Wir 
hatten eine ausgezeichnete Kooperation mit Russell Finex 
und konnten für das Design des Systems zusammenarbeiten, 
was erforderlich war, um sicherzustellen, dass das 
Endprodukt auf unsere Erfahrung und unser Setup 
abgestimmt ist, im Gegensatz zu einem Standardprodukt. 
Wir konnten die AMPro vor dem Kauf testen und waren 
während der Zwischenzeit mit einer Maschine versorgt, 
bis unsere Systeme fertiggestellt waren. So konnten wir 
rechtzeitig loslegen.“

Abbildung 4. Die Innovation profitiert von patentierter Russell Finex 
Separationstechnologie für maximale Siebeffizienz
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Russell Finex arbeitet von Beginn an mit der AM-
Branche und kooperiert mit Herstellern weltweit, 
um innovative Ausrüstungen für die Anforderungen 
dieses sich entwickelnden Marktes bereitzustellen. Das 
Unternehmen hat seine 85-jährige Erfahrung in der 
Herstellung industrieller Sieblösungen für die Entwicklung 
der preisgekrönten Russell AMPro Sieve Station™ genutzt 
und ist stolz darauf, der AM-Branche ein breites Sortiment 
an Siebanlagen bieten zu können. Die verfügbaren Systeme 
umfassen eigenständige Einheiten für jeden Pulverbehälter, 
Inertgasspülung zur Erhaltung der Pulvereigenschaften und 
integrierte geschlossene Pulverrückgewinnungssysteme.
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