
Lucite International Group Ltd., allgemein bekannt als Lucite, 
ist Teil der Mitsubishi Chemical Corporation und weltweit 
führend in der Entwicklung und Herstellung von Produkten 
auf Acrylbasis. Das Unternehmen verfügt über zahlreiche 
Produktionsstätten auf der ganzen Welt, in denen Polymere, 
Monomere, Verbundstoffe und Kunstharze für verschiedene 
Anwendungen hergestellt werden, darunter Zahntechnik, 
Medizin, Beschichtungen, Klebstoffe und Glas.

In seiner Produktionsstätte in Newton Aycliffe, Großbritannien, 
stellt Lucite eine Reihe von Premium-Spezialpolymeren und 
-harzen her, die speziell mit seinen Kunden entwickelt werden. 
Die Erfahrung von Lucite in der Acrylindustrie ermöglicht 
es dem Werk, hochwertige Acrylprodukte mit einzigartigen 
Eigenschaften zu entwickeln, die die Kundenanforderungen 
in hochspezialisierten Bereichen erfüllen. Auf der Suche nach 
Möglichkeiten zur Optimierung von Qualität und Effizienz bei 
der Herstellung eines seiner Acrylharzprodukte suchte Lucite 
bei Russell Finex, dem weltweit führenden Unternehmen für 
industrielle Filteranlagen, nach einer Lösung.

Lucite hatte zuvor Schwierigkeiten beim Filtrieren eines 
Klebeharzes, das bei der Herstellung von chirurgischen 
Pflastern verwendet wird. Eine Schlüsselstufe der 
Harzprozesslinie ist die Filtration – sie gewährleistet, dass 
Verunreinigungen wie Fremdpartikel und Agglomerate 
entfernt werden. Dies garantiert die Qualität und Konsistenz 
des Produkts - eine wesentliche Voraussetzung für eine 
medizinische Anwendung - und schützt den nachgeschalteten 
Prozess der Membranfiltration. Die Filtration dieser 
hochviskosen, klebrigen Kunstharze kann jedoch schwierig 
sein, und Lucite hatte Probleme bei der Verwendung von 
statischen Filterkörben für den Filtrationsprozess.

John Allen, Entwicklungsingenieur für die Fertigung im 
Lucite-Werk in Newton Aycliffe, sagt: „Die statischen 
Filter, die wir bisher zum Filtrieren des Klebeharzes 
verwendet haben, entsprachen nicht unseren Betriebs- und 
Produktionsanforderungen. Das Produkt verstopfte häufig die 
Filter und das Gerät war in diesem Fall sehr umständlich zu 
reinigen. Wir benötigten auch eine höhere Durchsatzrate.“

Nachdem sich Lucite zuvor bei anderen Anwendungen auf 
den selbstreinigenden Russell Eco Filter® verlassen hatte, 
wandte sich das Unternehmen erneut an Russell Finex, um 
eine Lösung für die Filtration des Klebeharzes zu finden. 
Die Lösung war ein EF803 Self-Cleaning Russell Eco Filter®. 
Diese Inline-Filter bieten eine effiziente Lösung für die 
Gewährleistung der Qualität von hochviskosen Flüssigkeiten, 
und sie erzielen problemlos den von Lucite geforderten 
Durchsatz von 400 Litern pro Stunde.

Reduzieren Sie Ausfallzeiten in der Produktion - 
keine Unterbrechungen beim Austausch verstopfter und 
verschmutzter Filterelemente

Schützen Sie Bediener und das Produkt - das 
vollständig geschlossene Design schützt die 
Bediener vor Produktexposition und minimiert das 
Kontaminationsrisiko

Erhöhen Sie die Produktivität - das selbstreinigende 
Design beseitigt das Risiko von Verstopfungen und 
reduziert den Verlust von gutem Produkt

Lucite setzt auf selbstreinigende Hochleistungsfilter, um die Qualität von Klebeharzen sicherzus-
tellen und die Produktionseffizienz zu steigern

Abbildung 1. Der Self-Cleaning Russell Eco Filter® installiert bei Lucite 
International Group Ltd

Selbstreinigender Russell Eco Filter® ersetzt statische 
Filter, um die Filtration von Klebstoffen zu verbessern
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Der selbstreinigende Russell Eco Filter® ist eine effiziente 
Hochleistungslösung zum Schutz von Flüssigkeiten vor 
Verunreinigungen. Ein einzigartiges selbstreinigendes 
Design mit dem SpiroKlene™ -Abstreifersystem bietet 
eine effektive und kontinuierliche Filtration bis zu 10 µm 
Feinheit.

Dies bedeutet keine Unterbrechungen beim Austausch 
verstopfter und verschmutzter Filterelemente, keine 
Verlangsamung des Durchsatzes aufgrund von Blockaden 
und eine Verringerung des Verlusts an gutem Produkt. Die 
Filter sind druckfest geschlossen, um flüssige Produkte vor 
Verunreinigungen zu schützen und die Gesundheit und 
Sicherheit der Bediener zu gewährleisten. Darüber hinaus 
stehen eine Reihe von Optionen, wie z.B. Hochtemperatur- 
und Hygieneausführung zur Verfügung. Die Filter können 
vertikal oder horizontal ausgerichtet werden, für den 
einfachen Einbau in bestehende Produktionslinien.

Allen bilanziert: „Wir sind sehr zufrieden mit der Leistung 
des Russell Eco Filters. Das großartigste Merkmal ist für uns 

die Zuverlässigkeit der Geräte - es treten keine Ausfälle oder 
Verstopfungen auf. Die Filter sind äußerst robust, es sind 
keine Eingriffe für die Wartung und nur minimale Eingriffe 
des Bedieners erforderlich. Unsere Bediener können sich auf 
andere Aufgaben konzentrieren und sicherstellen, dass die 
Anlage effizient läuft.“

Am Lucite-Standort in Newton Aycliffe setzt das Unternehmen 
außerdem zusätzliche Russell Finex Separationsanlagen ein, 
darunter mehrere Vibrationssiebmaschinen, um die Qualität 
und Konsistenz der Polymerperlen in einer separaten 
Produktionslinie sicherzustellen. Russell Finex ist ein 
weltweit führender Anbieter von Separationsanlagen und 
bietet eine Reihe von Industriefiltern und Siebanlagen zum 
Schutz der Qualität von Flüssigkeiten und Pulvern an. Von der 
Kontrollsiebung eingehender Materialien über die Prüfung 
der Endprodukte bis hin zum Schutz nachgelagerter Geräte 
und Prozesse liefert Russell Finex Lösungen an Hersteller 
in verschiedenen Branchen, darunter Beschichtungen, 
Chemikalien, Lebensmittel, Pharmazeutika, Metallpulver und 
viele mehr.
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Abbildung 2. Der Self-Cleaning Russell Eco Filter® wird bei Lucite 
eingesetzt um Agglomerate aus einem für chirurgische Pflaster 
verwendeten Klebeharz zu entfernen
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