
Die Optimierung der Pektinveredelung mit einem Russell Liquid Solid Separator hat es Silvateam
S.p.A ermöglicht, eine leistungsfähige Trennung von Flüssigkeiten und Feststoffen auf eine 
Feinheit von 20 μm zu reduzieren. Die Lösung von Russell Finex reduziert Abfall und ermöglicht 
es Silvateam so, ihren Produktertrag zu steigern.

Multinationaler Konzern aus Italien erhöht 
Produktionsertrag um eine halbe Million Euro mit 
dem Russell Liquid Solid Separator™
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RUSSELL FINEX
Globale Sieb- und Filtrationsspezialisten

Das multinationale Unternehmen Silvateam S.p.A. aus Italien 
produziert natürliche pflanzliche Extrakte. Die Produkte von 
Silvateam werden weltweit in mehr als 60 Ländern vermarktet 
und für unterschiedliche Anwendungen in der Nahrungsmittel- 
und Getränkeindustrie, sowie in der Tiergesundheit und der 
Ledergerberei verwendet. 

Silvateam produziert Pektin in einer neuen Fabrik in Rende 
in Italien. Pektin wird aus der Schale von Limetten, Zitronen 
und Orangen gewonnen und als Geliermittel in Marmelade, 
Konfitüre, Gelee und anderen Fruchtnahrungsmitteln 
verwendet. Die Produktionsanlage besitzt eine jährliche 
Kapazität von 2000 Tonnen und ist rund um die Uhr in Betrieb. 

Silvateam verwendet hier einen einzigartigen Herstellungsprozess. 
Pektin wird dabei mit Hilfe von Hydrolyse aus frischen 
Zitronenschalen gewonnen. Der dadurch entstehende Brei wird 
filtriert, um das Protopektin – ein flüssiger Feststoff – von den 

Schalenrückständen zu trennen. Dieser Sirup wird dann mit Hilfe 
eines sekundären Filterprozesses verarbeitet, durch den das 
Pektin veredelt wird, bevor es getrocknet und vermischt wird. 

Die Filtration ist für den Produktionsprozess von Silvateam 
entscheidend. Die Trennung von Flüssigkeiten und Feststoffen 
kann schwierig sein, und Silvateam hat erkannt, dass durch das 
vorhandene statische Sieb, das im sekundären Filterverfahren 
verwendet wurde, Pektin verloren ging. Durch die Verbesserung 
der Filtration wäre Silvateam in der Lage, seine Produkterträge 
zu erhöhen. 

Silvateam führte eine Überprüfung der vorhandenen 
Separationstechnologien durch, besuchte Fachmessen 
und sprach mit vielen Herstellern über deren Erfahrungen. 
Dabei wurde der  Russell Liquid Solid Separator, ein 
Zentrifugalabscheider für die Trennung von Flüssigkeiten und 
Feststoffen, als Lösung identifiziert. 
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pro Jahr um 50 Tonnen zu steigern. Dies entspricht einem 
Wert von einer halben Million Euro für den Großhandel.

Neben der Steigerung des Produktionsertrags von Silvateam 
hat sich der  Russell Liquid Solid Separator außerdem 
als sehr einfach im Betrieb erwiesen. Im Gegensatz 
zu statischen Filtern, die regelmäßig gereinigt werden 
müssen, besitzt der Russell Liquid Solid Separator integrierte 
Sprühdüsen, wodurch das Filtergewebe während der 
Produktion rückgespült werden kann. Dadurch werden 
Ausfallzeiten reduziert und eine ununterbrochene Produktion 
wird ermöglicht.

Russell Finex wollte Silvateam natürlich dabei unterstützen 
und hat einen Russell Liquid Solid Separator zum Test in 
einer tatsächlichen Produktionsumgebung bereitgestellt. 
Außerdem hat Russell Finex mit dem Produktionsteam von 
Silvateam zusammengearbeitet und fachkundige Beratung 
zur Verfügung gestellt, um sicherzustellen, dass die Lösung 
vollständig an die Produktionsanforderungen angepasst ist.

Der Mehrzweck-Zentrifugalabscheider, der weiche und 
faserförmige Feststoffe abscheiden kann, konnte leicht in 
den Produktionsprozess von Silvateam integriert werden 
und erzeugte so optimale Betriebsbedingungen. Der Russell 
Liquid Solid Separator wurde dabei mit unterschiedlichen 
Maschenweiten in unterschiedlichen Produktionsstufen 
getestet.

Über die Vorteile der Lösung von Russell Finex sagte Fulvio 
Salvo, Produktionsleiter von Silvateam “Mit unserem 
alten statischen Sieb hatten wir etwas Produktabfall. 
Mit dem Russell Liquid Solid Separator konnten wir den 
Veredlungsprozess optimieren, damit Abfall reduzieren, 
und unseren Produktertrag um 2 % erhöhen“.

Salvo sagt weiter “Die Unterstützung von Russell 
Finex war ausgezeichnet. Sie haben uns ein Testgerät 
geliehen, damit wir dies in einer tatsächlichen 
Produktionsumgebung testen konnten. Dabei haben 
wir den Separator mit unterschiedlichen Maschenweiten 
und an verschiedenen Standorten betrieben, um die 
optimalen Betriebsbedingungen zu etablieren“.

Die Optimierung des Filtrationsprozesses hat sich sehr auf 
die Produktion ausgewirkt. Durch die Zentrifugalkraft des 
Russell Liquid Solid Separator kann der Pektinproduzent 
hohe Mengen an flüssigen Feststoffen mit einer Feinheit 
von 20 μm (0,02 mm) filtrieren, während das Volumen an 
Produktabfall erheblich reduziert wird. Da weniger Pektin 
verloren geht konnte Silvateam seinen Produktionsertrag 
um 2 % erhöhen. Obwohl dies gering erschein, hat es 
Silvateam dennoch ermöglicht, seine Produktionskapazität 

Steigert Erträge – minimiert die Menge an gutem 
Produkt, die als Abfall anfällt

Vereinfachter Prozess – Integrierte Sprühdüsen 
ermöglichen die Reinigung des Filters im Gerät.

Steigert Produktivität – Durchsatzraten für 
Flüssigkeiten von bis zu 100.000 Liter pro Stunde.

Russell Finex wurde 1934 gegründet und entwickelt 
und produziert Separatoren für den internationalen 
Markt, diese Maschinen werden in mehr als 140 Länder 
geliefert. Mit dem Hauptsitz in Großbritannien und 
Tochterunternehmen in Belgien, den USA, Indien und 
China besitzt das Unternehmen eine wahrlich globale 
Präsenz und kann sich so umfassend um seine Kunden 
kümmern, auch nach der Anschaffung der Produkte.

mailto:sales.rfsf@russellfinex.com
mailto:sales.inc@russellfinex.com
mailto:sales.nv@russellfinex.com
mailto:sales@russellfinex.com
mailto:sales.china@russellfinex.com
http://www.russellfinex.com/en/
https://www.russellfinex.com/de/separationsanlage/fluessigkeitssieb/zentrifugale-siebmaschine/
https://www.russellfinex.com/de/
https://www.russellfinex.com/de/separationsanlage/fluessigkeitssieb/

