
Realcafé Solúvel do Brasil ist Teil der Grupo Tristão, einer der 
größten Hersteller der Kaffeeindustrie. Das brasilianische 
Unternehmen stellt hochwertigen, veredelten Kaffee für lösliche, 
geröstete und gemahlene Kaffeeprodukte her. Die Produkte 
werden von Verbrauchermarken in vakuumversiegelten 
Kaffeepads und in Sticks mit löslichem Kaffee verwendet. 

Realcafé produziert jedes Jahr 10.000 Tonnen Kaffee – das 
entspricht 1,25 Milliarden Tassen. Damit gewährleistet wird, 
dass der Kaffee den Ansprüchen der Kunden entspricht, 
verwendet Realcafé eine strenge Prozesssteuerung.  Das 
Qualitätsmanagementsystem des Unternehmens ist gemäß 
ISO 9001 zertifiziert und die Produkte tragen allesamt das 
prestigeträchtige APIC Purity Seal – die Reinheitsgarantie der 
brasilianischen Kaffeeindustrie.

Russell Compact Sieve® unterstützt die Produktion 
von 1,25 Milliarden Tassen Kaffee pro Jahr
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Mit dem Ersatz eines Metalldetektors durch ein kompaktes Vibrationssieb von Russell Finex 
war der brasilianische Kaffeeverarbeiter Realcafé in der Lage, mehr Verunreinigungen aus 
dem Produktionsprozess zu filtern und konnte so die Qualität des Produktes verbessern und 
gleichzeitig Kosten reduzieren. 

Der Produktionsprozess beginnt mit den frisch geernteten 
Kaffeekirschen. Die roten Arabica- und die Robusta-Kirschen 
werden von Realcafé enthülst, um die Frucht zu entfernen. 
Anschließend werden die grünen Bohnen poliert, um die Spreu 
zu entfernen, ein Nebenprodukt, das sich nachhaltig auf den 
Geschmack des Kaffees auswirken kann. Die Kaffeebohnen 
werden dann gereinigt und für die Röstung sortiert.

Vor der Investition in die Technologie von Russell Finex hatte 
Realcafé einen Metalldetektor verwendet, um Verunreinigungen 
aus dem Produktionsprozess zu entfernen. Doch während 
der Metalldetektor metallische Verunreinigungen wie Späne 
von Maschinen erkannte, konnte er keine nichtmetallischen 
Verunreinigungen wie Kunststoffe, Gummi und Steine erfassen.

“Wir haben uns für das Russell Compact Sieve® 
entschieden, weil es uns ermöglichte, ein 
Vibrationssieb zu installieren, ohne dabei strukturelle 
Änderungen an den Produktionsprozessen 
vornehmen zu müssen.“

Carlos Eduardo Martinelli, Maintenance Manager, Realcafé 
Solúvel do Brasil

Eine Empfehlung von einem anderen Kaffeehersteller hatte 
Realcafé dazu gebracht, sich mit der Technologie von 
industriellen Sieben bekannt zu machen. Realcafé war auf 
der Suche nach einem automatisierten Sieb, mit dem sie 
alle Überkornverunreinigungen aus dem Prozess entfernen 
konnten. Das Sieb musste dafür in der Lage sein, mit großen 
Produktionsvolumen umgehen zu können, dabei jedoch nur 
wenig Platz einnehmen. 

Nach einer detaillierten Prüfung entschied sich Realcafé dann 
für ein Russell Compact Sieve®. Dieses Vibrationssieb hat sich 
von der Konkurrenz abgesetzt. Es bietet bessere Produktivität 
als Maschinen, die doppelt so groß sind – durch das kompakte 
Design konnte Realcafé ein Sieb mit hohem Durchsatz 
installieren, ohne dabei kostspielige strukturelle Änderungen an 
der Produktionsanlage vornehmen zu müssen.
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Das Russell Compact Sieve® wurde anstelle des Metalldetektors 
installiert und nimmt dort weniger als 2 m² Bodenfläche ein. 
Die Vibrationen ermöglichen es Realcafé, unterschiedliche 
Verunreinigungen wie metallische und nichtmetallische 
Materialien aus dem Produktionsprozess zu entfernen. So 
konnten sie Reinheit und Qualität ihrer Produktion erheblich 
verbessern.

Dadurch, dass das Sieb kontinuierlich Verunreinigungen entfernt, 
konnte Realcafé ebenfalls von einer Reduzierung des Abfalls 
profitieren. Der Metalldetektor musste monatlich gespült 
werden, wodurch ungefähr 40 kg des Produkts (5.000 Tassen) 
bei jeder Prüfung verworfen wurden. Das Russell Compact 
Sieve® benötigt nur eine schnelle visuelle Überprüfung und es 
wird kein Produkt verworfen. 

Da die Lösung von Russell Finex zuverlässig ALLE Verunreinigungen 
entfernt muss Realcafé nun seine Produktqualität nicht mehr 
konstant überwachen.

Dadurch, dass nicht laufend eine visuelle Überprüfung 
durchgeführt werden muss, konnte Realcafé seine 
Personalressourcen umverteilen und so Produktionskosten 
reduzieren.

Tatsächlich hat sich das Russell Compact Sieve® als eine 
geschickte Investition erwiesen. Das Vibrationssieb unterstützt 
Realcafé dabei die Qualität zu verbessern, die Raumnutzung zu 
optimieren, Abfall zu vermeiden, Ausfallzeiten zu reduzieren 
und Ressourcen umzuverteilen, wodurch Realcafé fortlaufende 
Renditen aus den Investitionskosten genießen kann.

Vorteile des Russell Compact Sieve®:

Verbessert die Qualität – Entfernt Überkorn/
Verunreinigungen aus Pulvern und Flüssigkeiten. 

Erhöht Kapazitäten – Höhere Durchsatzleistung als 
herkömmliche Vibrationssiebe. 

Platzsparend – Kompakte Lösung, die in bestehende 
Installationen passt. 

Russell Finex wurde 1934 gegründet und entwickelt 
und produziert Separationsmaschinen für den 
internationalen Markt; beliefert werden mehr als 
140 Länder. Mit dem Hauptsitz in Großbritannien und 
Tochterunternehmen in Belgien, den USA, Indien 
und China besitzt das Unternehmen eine wahrlich 
globale Präsenz und kann so seine weltweit Kunden 
betreuen und umfassenden Kundendienst bieten.

Das Russell Compact Sieve® ist kleiner als herkömmliche 
Siebmaschinen. Durch die kleine Baugröße wird weniger 
Bauraum benötigt, so dass es auf einer Höhe installiert werden 
konnte, auf der es einfacher zu prüfen und zu warten ist. Durch 
die Aufhängung auf Gummipuffern wird eine Reduzierung 
des Lärmpegels erreicht, wodurch die Produktionsumgebung 
verbessert wird.

“Dank dem Russell Compact Sieve® können 
wir jetzt garantieren, dass unsere Produkte 
frei von metallischen und nichtmetallischen 
Verunreinigungen sind.”

Carlos Eduardo Martinelli, Maintenance Manager, Realcafé 
Solúvel do Brasil
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