
Lactoprot Deutschland GmbH ist ein führendes Unternehmen, 
das hauptsächlich in der Verarbeitung von Molke und Milch 
tätig ist. Die daraus entstehenden Pulver werden in zahlreichen 
Produkten der Lebensmittel- und Getränkeindustrie von 
Eiscreme über Backwaren bis zu Süßigkeiten verwendet. 

Lactoprot wurde 1978 gegründet und besitzt mittlerweile 
drei Niederlassungen in Norddeutschland sowie ein 
Tochterunternehmen in Süddeutschland. Das Unternehmen 
beschäftigt mehr als 220 Mitarbeiter und besitzt einen 
weltweiten Kundenstamm. 

Russell Finex arbeitete direkt an Lactoprots neuestem 
Standort in Lübeck, wo mithilfe von drei Mischlinien und 
fünf Verpackungslinien für verschiedene Stabilisatoren jedes 
Jahr 20.000 Tonnen verpackte Trockenwaren hergestellt 
werden. An diesem Standort wird außerdem Lecithin 
verarbeitet, ein fetthaltiges Produkt, das in tierischem und 
pflanzlichem Gewebe vorkommt und für die Emulgation und 
Homogenisierung flüssiger Gemische verwendet wird. 

Aufgrund seiner Konsistenz ist Lecithin schwierig zu sieben, 
extrem lichtempfindlich und problematisch in der manuellen 
und maschinellen Verarbeitung. Aus diesem Grund ist das 
für dieses Produkt gewählte Produktionsverfahren äußerst 
wichtig. Um die Produktqualität sicherzustellen, wird Lecithin 
als Rohstoff in einem Verfahren von Sack zu Sack gesiebt, 
um sorgfältig alle Verunreinigungen und Fremdstoffe zu 
entfernen.

Produktionsverfahren  

Ursprünglich nutzte Lactoprot ein äußerst ineffizientes 
manuelles Verfahren, bei dem ein Bediener das Lecithin 
durch ein einfaches Rundsieb streichen musste. Aufgrund 
der hohen Empfindlichkeit bestand stets die Gefahr der 
Beeinträchtigung der Produktqualität bei einer gleichzeitig 
geringen Durchsatzleistung. Weil eine vorschriftsmäßige 
Verarbeitung des Materials für die Gewährleistung der 
Produktqualität entscheidend ist, suchte das Unternehmen 
eine effizientere Lösung.

Lactoprot Deutschland GmbH erhöht mit industrieller Siebmaschine die Kapazität bei der 
Lecithinverarbeitung deutlich

Photo 1. Das Russell Compact Sieve® am Standort von Lactoprot in 
Lübeck

Führender Hersteller von Milchprodukten 
verwendet das Russell Compact Sieve® zur 
Verdopplung seiner Produktivität
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Steigerung der Produktivität und des Durchsatzes – 
Im Vergleich zu herkömmlichen Vibrationssieben 

Platzsparend – Ideal in Fertigungslinien mit 
begrenzter Höhe integrierbar

Verbesserung der Produktqualität – Effiziente 
Entfernung von Überkorn und Verunreinigungen
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Da Lactoprot bereits ein Russell Compact 3in1 Sieve™ in 
einer anderen Fertigungslinie verwendet, setzte sich das 
Unternehmens auf der Powtech-Messe erneut mit Russell 
Finex in Verbindung, um eine geeignete Lösung zu finden. 
Das Russell Compact Sieve® wurde als geeignetste Maschine 
empfohlen, da sie aufgrund ihrer technischen Ausstattung 
eine höhere Durchsatzleistung als normale Siebe erreicht 
und gleichzeitig weniger Platz in der Produktion einnimmt.

Um vor dem Kauf auf Nummer sicher zu gehen, stellte 
Russell Finex Lactoprot eine Testeinheit bereit, die 
beim Kunden vor Ort installiert wurde. Aufgrund der 
hervorragenden Ergebnisse entschied sich Lactoprot für ein 
Russell Compact Sieve®, dessen Siebdeck auf eine Höhe von 
250 mm angepasst wurde, sodass 25 kg Säcke mit Lecithin 
in das Sieb entleert werden können. Abhängig von der 
Qualität des Lecithins konnte die Durchsatzleistung um bis 
zu 50 % gesteigert werden. 

Produktionsmanager Michael Schwanke meinte dazu: 
„Wir sind sehr zufrieden, wie Russell Finex an dieses 
Projekt herangegangen ist, insbesondere wie schnell und 
unkompliziert eine Testeinheit bereitgestellt wurde. Somit 
konnten wir vor dem Kauf überprüfen, wie gut das System 
tatsächlich ist. 

Zu den Vorteilen des Russell Compact Sieve® in der 
Produktionslinie meint Unternehmensinhaber und 
Geschäftsführer Steffen Rode folgendes: „Wir sind wirklich 
beeindruckt von den Verbesserungen, die das Russell 
Compact Sieve für unser Produktionsverfahren gebracht 
hat. Dank ihm konnten wir unseren Durchsatz um bis zu 
50 % erhöhen, eine Menge, die mit unserem früheren Sieb 
undenkbar gewesen wäre.“

Sieblösung

Das Russell Compact Sieve® stellt eine innovative Lösung 
dar, die sich perfekt als Hochleistungssieb für verschiedene 
Pulver und Flüssigkeiten eignet und hervorragend in 
Fertigungslinien integrierbar ist. Die Maschine sorgt für eine 
höhere Produktreinheit und reduziert Ausfallzeiten in der 
Produktion, da die Einheit zur Reinigung schnell und einfach 
demontierbar ist. 

Schwanke sagt: „Die Mitwirkung von Bedienern wurde 
ebenfalls reduziert und unser Verfahren läuft jetzt ohne 
große manuelle Eingriffe ab. Dadurch sparen wir Zeit und 
unser Fertigungsverfahren wurde beschleunigt.“ 
Dazu erwarb Lactoprot vier hochwertige Siebrahmen für die 
Reinigungszyklen, wodurch der ganztägige kontinuierliche 
Betrieb des Russell Compact Sieve® und die effiziente 
Verarbeitung des Lecithins sichergestellt werden konnte. 

Für Lactoprot hat sich das Russell Compact Sieve® als brillante 
Investition erwiesen. Es verbindet bestehende Kundentreue 
mit einer erstklassigen Maschinenleistung und untermauert 
die Kernphilosophie von Russell Finex (Das Vertrauen unserer 
Kunden steht an erster Stelle). 

Russell Finex besitzt 85 Jahre Erfahrung in der Entwicklung 
und Fertigung von Anlagen für die industrielle Verarbeitung 
internationaler Kunden und ist Weltmarktführer für Sieb- 
und Filtrationstechnologie, der die  Lebensmittel- und 
Getränkeindustrie direkt mit hochwertigen hygienischen 
Maschinen zur Einhaltung strengsten Standards beliefert.
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Photo 2. Das von Lactoprot verarbeitete Lecithin
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