
M.B. Sugars & Pharmaceuticals Ltd. ist ein führender Hersteller und 
Exporteur von Saccharose und vielen anderen Zuckerprodukten 
wie u. a. raffinierter und brauner Zucker, Zuckerwürfel und 
Kandiszucker. 

M.B. Sugar ist das einzige Unternehmen in Indien, dass gemäß 
USDMF registriert und USFDA zertifiziert ist und Koscher- und Halal-
Zertifizierungen besitzt. Das Unternehmen produziert außerdem 
Zuckerprodukte, die mit den IP-, BP-, EP USP- und JP-Standards 
konform sind und so die spezifischen Anforderungen ihrer Kunden 
mit einem Fokus auf die Qualität erfüllen. 

Rushabh A. Lodha, Prozessingenieur bei M.B., sagte: „Zu unseren 
Kunden gehören alle großen Pharmaunternehmen in Indien und 
im Ausland, aber auch diverse Premiumhotelketten, Bäckereien, 
Krankenhäuser und andere Einrichtungen. Unser Ziel ist es 
den, höchsten Qualitäts- und Servicestandard mit den besten 
Produkten für unsere Kunden anbieten zu können.“ 

Die Produktion des Saccharosepulvers bei M.B. beginnt mit der 
Schmelzung von Rohzucker zu Sirup. Anschließend wird dieser 
Sirup filtriert, um Unreinheiten zu entfernen, und dann einem 
Kristallisierungsprozess unterzogen. Der kristallisierte Zucker wird 
getrocknet und gekühlt und es entstehen Saccharosekristalle oder 
-pulver, die anschließend klassifiziert werden. Die Klassierung 
von Saccharose ist eine wichtige Stufe in der Produktion, da hier 
die korrekte Partikelgröße vor der Verpackung des Produktes 
gewährleistet wird. Für die Expansion der Anlage in Malegaon 
Nashik in Indien war M.B. auf der Suche nach einer industriellen 
Separationsmaschine mit hoher Kapazität, um die Klassierung 
von Saccharosepulver zu optimieren. 

Mit 85 Jahren Erfahrung in hochqualitativen Separationslösungen 
für Lebensmittel- und Pharmaunternehmen besitzt Russell 
Finex die Expertise, um solche spezifischen Anforderungen zu 
erfüllen. Während sich M.B. ursprünglich an einen Hersteller 
von Vibrationssiebmaschinen vor Ort gewandt hatte, wurde 
dann Russell Finex als qualitativ hochwertige und verlässliche 
Alternative empfohlen. M.B. Sugars wurde dann die Finex 
Ultima™ Siebmaschine mit dem Vibrasonic® Deblinding System 
als Lösung vorgestellt.

Die Finex Ultima™ ist eine hochleistungsfähige 
Vibrationssiebmaschine, die Klassierungseffizienz und 

Produktqualität verbessert. Diese industrielle Siebmaschine 
ist durch ihr hygienisches Design mit offenem Rahmen eine 
beliebte Maschine für Lebensmittel- und Arzneimittelhersteller. 
Die Maschine kann leicht gereinigt und ganz ohne Werkzeuge 
montiert oder demontiert werden. Durch das innovative 
Design kann die Maschine im Vergleich zu herkömmlichen 
Separatoren außerdem eine verbesserte Siebgenauigkeit und 
Durchsatzleistung bieten.

Hohe Kapazität, akkurates Sieben auf bis zu 5 Fraktionen 
in einem Arbeitsschritt.

Steigert Siebkapazität und -genauigkeit, um so 
Produktqualität und Produktivität zu verbessern.

Steigert die Produktionsleistung um bis zu 50 % im 
Vergleich zu herkömmlichen Vibrationssieben.

Führender Lebensmittel- und Arzneimittelhersteller erreicht höhere Durchsatzleistung und 
verbesserte Produktqualität mit einem Vibrationssieb mit Ultraschall von Russell Finex

Abbildung 1. Die Finex Ultima™ in der Anlage von M.B. Sugar & 
Pharmaceuticals Ltd.

M.B. Sugars and Pharmaceuticals Ltd maximiert 
Durchsatzleistung und verbessert die Qualität seiner 
Saccharosepulver mit der Installation der Finex Ultima™
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Das Vibrasonic® Deblinding System ist eine vielseitige Ergänzung 
zur Siebmaschine und ermöglicht die Siebung von feinen 
Pulvern mit bis zu 20 µm Maschenweite. Russell Finex bietet 
ein Ultraschall-System, das sich für die hohen Temperaturen 
dieser Umgebung eignet, da es hier zu Verstopfungen des 
Siebgewebes kommen kann, wenn die Zuckerkristalle auf dem 
Siebgewebe schmelzen. Das innovative System von Russell 
Finex verhindert dies und sorgt so für ein sauberes Siebgewebe, 
wodurch die Siebeffizienz optimiert und die Durchsatzleistung 
gesteigert wird. 

Um die Leistungsfähigkeit der Produkte von Russell Finex unter 
Beweis zu stellen wurde M.B. die Maschine zum Testen in 
ihrer Produktionsanlage angeboten. Nach einem erfolgreichen 
Testlauf von 15 Tagen entschied sich M.B. zum Kauf der 30” 
Finex Ultima™ Maschine mit dem Vibrasonic® Deblinding 
System. Lodha sagte weiter: „Wir waren sehr beeindruckt von 
der Leistung der Russell Finex-Maschine. Nach dem Testlauf 
haben wir erkannt, dass wir mit einer 30-Zoll-Maschine die 
gewünschte Durchsatzleistung erreichen und die Qualität 
unserer Saccharosepulver verbessern können.“
 
Am Produktaustrag der Maschine wurde ein Magnetabscheider 
installiert, um eisenhaltige Kontaminierungen aus dem Produkt 
zu entfernen. Außerdem erhielt die Maschine ein Ableitblech 
um zu gewährleisten, dass das gesiebte Material schnell genug 
ausgetragen wird. Zusätzlich wurde eine Verschlussplatte 
am Siebdeck angebracht, damit sich das Material für einen 
optimalen Zeitraum auf dem Sieb verweilt. Dadurch wird die 
Siebeffizienz gesteigert und Produktverlust reduziert. 
Lodha sagte abschließend: „Die Finex Ultima-Maschine 
hat unsere Erwartungen übertroffen. Wir erreichen nun 
die gewünschte Durchsatzleistung mit einem qualitativ 
hochwertigen Produkt. Die Maschine ist sehr benutzerfreundlich 
und kann schnell demontiert und gereinigt werden.“ 

Russell Finex wurde 1934 gegründet und stellt Vibrationssiebe, 
Ultraschall-Siebabreinigungssysteme und selbstreinigende 
Filter für Hersteller in unterschiedlichen Industrien auf der 
ganzen Welt her. Dieses Sortiment an Separationslösungen 
verbessert die Produktqualität, steigert die Produktivität, 
schützt die Gesundheit von Bedienern und gewährleistet u.a., 
dass Verunreinigungen aus Flüssigkeiten und Pulvern entfernt 
werden.
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