
Vista Processed Foods Pvt. Ltd., auch unter dem Namen Vista 
Foods bekannt, ist Teil der OSI-Gruppe, einem weltweiten 
Anbieter kundenspezifischer Lösungen auf dem Gebiet 
verarbeiteter Nahrungsmittel für weltweit führende Marken 
im Nahrungsmitteldienstleistungs- und Einzelhandelsbereich.

Vista Foods wurde 1996 in Indien gegründet und ist 
eines der größten Unternehmen des Landes im Bereich 
Gefrier- und Tiefkühlnahrung. Es betreibt 7 Anlagen und 
hat mehr als 20 Beschäftigte, die sich in ganz Indien 
auf die Entwicklung verarbeiteter Nahrungsmittel 
konzentrieren. Da Unternehmen folgt strengen 
Nahrungsmittelsicherheitsrichtlinien, darunter HAACCP-
Programme und FSSC-22000-Standard -Zertifikate, um 
sicherzustellen, dass jedes erzeugte Nahrungsmittelprodukt 
eine gleich bleibende Qualität und einen unübertroffenen 
Sicherheitsstandard aufweist. 

Um die erforderlichen hohen Qualitätsstandards zu erfüllen, 
hat Vista Foods Investitionen in hochmoderne Verarbeitungs- 
und Siebanlagen in allen ihren automatisierten 
Produktionslinien durchgeführt. Das Unternehmen hat die 
notwendigen Schritte unternommen, um die Anforderungen 
an die Produktion zu erfüllen, nicht nur in Bezug auf 
Kapazitäten, sondern auch im Hinblick auf Qualität, Hygiene 
und die Gesundheit und Sicherheit der Betreiber. Russell 
Finex arbeitet insbesondere mit dem Standort von Vista Food 
im nordindischen Punjab zusammen.

Eine Sieblösung bei Schutz- und Kontrollproblemen von 
Nahrungsmittelbestandteilen

Beim Sieben von schwierigen Nahrungsmittelbestandteilen 
wie Brotkrumen, Teig und Gewürzen bekam Vista Foods 
Probleme mit seinen bisherigen Maschinen und erzielte nicht 
die erforderliche Durchsatzleistung sowie die gewünschte 
Qualität. Um diese Probleme zu lösen, benötigte Vista Foods 
einen sehr leistungsstarken Vibrations-Sichter und nahm 
mit Russell Finex zwecks einer Beratung Kontakt auf. Nach 
einem Standortbesuch durch einen Vertriebsingenieur von 

Russell Finex kam man zu dem Schluss, dass das Russell 
Compact Sieve® die Anforderungen erfüllt und einen 
deutlichen Nutzen für die verschiedenen Anlagen zur 
Nahrungsmittelverarbeitung bringt.

Das Russell Compact Sieve® ist eine sehr leistungsstarke 
Siebmaschine und bietet eine innovative

Reduziert Ausfallzeiten – leicht zu reinigendes 
Design sorgt für Produktkontamination und minimiert 

Verbessert die Sicherheit des Bedieners – 
staubdichtes Design, das das Risiko des Einatmens 
gefährlicher Dämpfe reduziert

Kompaktes Design – passt perfekt in Bereiche mit 
begrenzter Kopffreiheit

Der führende Nahrungsmittelhersteller erzielt eine Steigerung der Durchsatzleistung von 33% 
sowie eine verbesserte Produktqualität mit der Installation eines Russell Finex Compact Sieve®

Abbildung 1. Das Russell Compact Sieve® - eine vielseitige 
Siebmaschine 

Vista Processed Foods Pvt. Ltd. rüstet seine 
Nahrungsmittelverarbeitungsanlage mit einer Sieblösung 
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Lösung für das industrielle Sieben. Es ist dazu in der Lage, 
verschiedene Nahrungsmittelpulver und-flüssigkeiten zu 
sieben und passt dabei auch genau in Produktionsanlagen. 
Das Gerät sorgt für eine verbesserte Produktqualität und eine 
Verringerung von Produktionsausfällen, denn die Einheit kann 
schnell und einfach zerlegt und gereinigt werden. Dieses 
Schutz- und Kontrollsieb ist in der Nahrungsmittelbranche sehr 
beliebt, denn es siebt Pulver und Flüssigkeiten mit hohem 
Containment-Level und auf hygienische Art und Weise. 

Vista Foods installierte die Russell Compact Sieve®-Einheit 
in der Vorbereitungsstufe der Produktionsanlage für seine 
Nahrungsmittelprodukte. Das Schutz- und Kontrollsieb 
arbeitet mit einer Siebkapazität von bis zu 800 kg/Stunde 
und bietet eine 100% gleich bleibende Produktqualität 
im Vergleich zu den bisherigen Siebmaschinen, die über 
eine Durchsatzleistungskapazität von lediglich bis zu 600 
kg/Stunde verfügten. Durch die Installation des Russell 
Compact Sieve® verzeichnete Vista Foods eine Erhöhung der 
Durchsatzleistungskapazität um 33%. Das wiederum steigerte 
den gesamten Produktionsprozess. 

Herr Akhil Mishra, verantwortlich für technische Produkte, 
kommentierte: „Wir sind mit der Qualität und der Leistung der 
Russell Compact Sieve-Maschine sehr zufrieden. Wir erreichen 
nun mithilfe eines qualitativ hochwertigen Produkts 
die gewünschte Durchsatzleistung. Die Einbindung 
des Betreibers konnte ebenfalls verringert werden, und 
unsere Prozesse laufen nunmehr ohne die Notwendigkeit 
übermäßiger manueller Eingriffe. Dies erspart uns Zeit und 
beschleunigt den Produktionsprozess. Wir haben auch eine 
deutliche Verringerung unseres Produktverlusts festgestellt.“ 
Nach dieser Installation zeigte sich Vista Foods mit seinen 
Maschinen und der Unterstützung durch Russell Finex äußerst 
zufrieden.

Über Russell Finex 

Russell Finex wurde 1934 gegründet und ist mit mehr als 
85 Jahren Erfahrung weltweit führend im Design und in der 
Herstellung sehr leistungsstarker Sieb- und Filterlösungen für 
viele große Nahrungsmittelhersteller wie Nestlé, Mondelēz, 
Unilever, Danone und Kellogg’s, um die Produktqualität 
zu verbessern, die Produktivität zu erhöhen sowie die 
Gesundheit und Sicherheit von Betreibern zu gewährleisten. 
Russell Finex bietet weltweit verschiedenen Branchen 
seine Dienstleistungen an, darunter in den Bereichen 
Nahrungsmittel, pharmazeutische Produkte, Metallindustrie, 
Chemie sowie Farben- und Lacke. Nehmen Sie Kontakt zu 
einem erfahrenen Vertriebsingenieur von Russell Finex auf, 
um mehr Informationen über die ideale Lösung für Ihre 
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