
Mit über 25 Jahren Erfahrung in den Bereichen Strahlen, 
Renovierung, Oberflächenbehandlung und Stahlinfrastruktur 
ist das niederländische Unternehmen Diaber auf natürliche 
Mineralien spezialisiert. Die Produkte, die es liefert, sind natürlich, 
und es verwendet auch so viel wie möglich recycelte Materialien 
in seinen Produkten und Dienstleistungen. Reglass Glasgrit ist 
ein solches Produkt von Diaber, das in Kombination mit einer 
Strahlanlage verwendet wird und ideal für die Reinigung von 
Fassaden ist. Die Qualität dieses Produkts mit seinen feinen 
Körnern ermöglicht eine effektive Entfernung von Farbe und 
lässt sich leicht zur Entfernung von Rost verarbeiten.

Da Diaber sein Glassiebverfahren zuvor ausgelagert hatte, 
erwies sich diese Methode für das Unternehmen als sehr teuer. 
Das Unternehmen suchte daher nach einer alternativen Lösung, 
einer Maschine, die in eine neue Produktionslinie in einer neuen 
Anlage in der Nähe des Unternehmens eingebaut werden konnte, 
die einen höheren Durchsatz bot und sowohl leistungsstark als 
auch kostengünstig war.

Nach der Suche nach dem besten industriellen Hersteller, 
der seine Anforderungen erfüllen würde, wandte sich Diaber 
an Russell Finex. Nach einer umfassenden Beratung durch 
erfahrene Vertriebsingenieure und einer anschließenden 
Evaluierungsphase der vorgeschlagenen Ausrüstung wurde 
Diaber der Finex Separator™ als ideale Vibrationstrennlösung 
für seinen Glassiebprozess empfohlen.

Als Teil des gesamten Produktionsprozesses von Diaber 
wird der Finex Separator™ zum Sieben von recyceltem Glas 
verwendet, bevor es gereinigt, gemahlen und verpackt wird. 
Bei der Installation in einer brandneuen Produktionslinie wurde 
dieser industrielle Vibrationssortierer Separator  aufgrund seiner 
Fähigkeit ausgewählt, recyceltes Glas mit hohen Kapazitäten zu 
verarbeiten fraktionieren, die erzielten Durchsätze sind deutlich 
höher sind als bei anderen konventionellen Sortierern. Die 
Durchsatzvorteile, die der Finex Separator™ bietet, waren auch 
für Diaber von großem Nutzen. Es gelang dem Unternehmen, 
seinen Durchsatz zu verbessern, indem es das Glas mit 2-3 
Tonnen pro Stunde verarbeitete, eine Rate, die weit über den 
herkömmlichen Sortierern liegt.

Auch die Durchsatzvorteile, die der Finex Separator™ bietet, 
haben Diaber erheblich geholfen. Das Unternehmen konnte 
seinen Durchsatz verbessern, indem es das Glas mit 2 bis 3 
Tonnen pro Stunde verarbeitete, eine Rate, die weit über 
den herkömmlichen Sortierer liegt. Verunreinigungen wurden 
effektiv entfernt und die Zeit, die für das Sieben jeder Charge 
benötigt wurde, wurde reduziert, so dass Diaber die Kosten für 
Ausfallzeiten, die zuvor für den Transport des Glases zu einem 

Das belgische Unternehmen für natürliche Mineralien optimiert seine neue 
Produktionslinie durch die Installation des Finex Separator™

Diaber bringt outgesorcten Recyclingglas-Siebprozess wieder in die eigene 

Produktion zurück und erhöht den Durchsatz auf 2-3 Tonnen pro Stunde
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„Wir waren sehr zufrieden mit der Ausführung und 
der Unterstützung durch Russell Finex. Die Leistung 
des Finex-Separators war sauber und genau, und 
wir konnten die größeren Schüttgutfraktionen von 
Recyclingglas problemlos verarbeiten.“ 

Kees Braal, ein Sprecher von Diaber

Figur 1. Recyceltes Glas
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Lieferanten aufgewendet wurden, senken konnte. 
Die Tatsache, dass dieser Prozess in einer „Vor-Ort“-
Verarbeitungslinie durchgeführt werden konnte, 
gab dem Unternehmen Sicherheit und Zufriedenheit 
mit dem vom Finex Separator™ erzeugten 
Endprodukt, bevor es weiterverarbeitet wurde.

Die Sprecherin fuhr fort: „Die Maschine war einfach zu 
bedienen und zu benutzen, mit klaren Anweisungen 
und der Verfügbarkeit von Ersatzteilen, die problemlos 
angeboten wurden. In Anbetracht der Tatsache, dass 
unsere Produktionskapazität mit diesem Finex Separator 
so drastisch gestiegen ist, ist die Wahrscheinlichkeit, 
dass wir bei einer weiteren Ausweitung der 
Produktion in dieser neuen Produktionslinie ein 
zweites Gerät installieren werden, sehr hoch.“ 

Der Finex Separator™ ist in verschiedenen Größen erhältlich 
und kann auf eine Vielzahl von Produktionsanforderungen 
zugeschnitten werden. Der Finex Separator eignet sich ideal 
für die Sortierung von nassen und trockenen Materialien 
und ist sowohl genau als auch vielseitig. Mit hoher 
Durchsatzleistung und bis zu 4 Siebeinsätzen aufrüstbar, 
ist er darauf ausgelegt, die Produktqualität zu verbessern 
und die Herstellungsprozesse zu rationalisieren - das 
spart sowohl Zeit als auch Ressourcen für das Sieben von 
Materialien.

Über Russell Finex  
Russell Finex wurde 1934 gegründet und verfügt über 85 Jahre 
Erfahrung in der industriellen Fertigung. Das Unternehmen ist 
ein weltweit führender Anbieter von innovativen industriellen 
Sieb- und Filtrierlösungen für die verarbeitende Industrie. 
Mit einer Reihe von leistungsstarken Vibrationssortierern, 
Kontrollsieben und selbstreinigenden Filtrationsanlagen kann 
Russell Finex Unternehmen aus verschiedenen Branchen wie 
Glasrecycling, Chemie, Beschichtungen und Metallpulver mit 
Lösungen versorgen, die ihren Verarbeitungsanforderungen 
entsprechen. Wenn Sie mehr erfahren möchten, wenden Sie 
sich noch heute an einen erfahrenen Vertriebsingenieur von 
Russell Finex.

Figur 2. Der Finex Separator™


