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Mit bis zu vier installierten Sieboberflächen, werden 5 
vorgegebene Produktfraktionen in einem Durchgang 
erhalten

Einfach anzupassen, um absolute Kontrolle über die 
Materialbewegung auf der Sieboberfläche zu behalten

Geeignet für nasse und trockene Anwendungen

Eco Treasures verwendet den Russell Eco Separator® in ihrer Versuchsanlage um Samen und 
Staub von gefrorenen Saftprodukten zu trennen

Abbildung 2. Ein Russell Eco Separator® bei Eco Treasures, Belgien, 
installiert, um Samen und Staub von gefrorenen Saftprodukten zu 
trennen.

Russell Eco Separator® verbessert die Produktivität 
und Produktqualität für Eco Treasures

Abbildung 1. Eco Treasures Produktüberblick

fand Russell Finex online und das Unternehmen war 
besonders daran interessiert, dass Russell Finex Vor-Ort-
Tests anbietet.

Russell Finex konnte Eco Treasures helfen, weiterhin 
ihre Mission von hoher Qualität, Nachhaltigkeit 
und wirtschaftlich soliden Geschäftsprinzipien zu 
verfolgen. Um dies zu tun, gab Russell Finex ihnen die 
Möglichkeit, den Russell Eco Separator®, ein Multi-Deck-
Klassierungssieb, in ihrer Versuchsanlage zu testen.

Der Produktionsleiter bei Eco Treasures, Stefan Ongena, 
sagt: “Weil Russell Finex uns ermöglichte, Tests mit dem 
Russell Eco Separator sowohl bei uns vor Ort, als auch 

Seit der Eröffnung der Eco Treasures Versuchsanlage ist das 
Unternehmen ständig auf der Suche nach Möglichkeiten, sein 
Herstellungsverfahren zu verbessern. Eco Treasures hat zuvor 
einen sehr einfachen Siebungsprozess angewandt, jedoch 
hat dies die Konsistenz der Produktqualität beeinträchtigt. Um 
hohe Qualitätsstandards zu erfüllen und die höchste Effizienz 
in der Produktion sicherzustellen, war das Unternehmen 
motiviert, sich an Russell Finex zu wenden, den führenden 
Anbieter qualitativ hochwertiger Separationsausrüstung, um 
innovative Verarbeitungslösungen zu finden. Eco Treasures 

Momentan, mehr als jemals zuvor, sind Nachhaltigkeit und 
Abfallreduzierung Themen, mit denen sich viele produzierende 
Unternehmen beschäftigen. Eco Treasures erkennt, dass die 
natürlichen Ressourcen nachhaltig und so wirtschaftlich 
wie möglich verwendet werden sollten. 2006 baute das 
in Belgien ansässige Unternehmen eine Versuchsanlage, 
die speziell dafür bestimmt ist, Verarbeitungsaktivitäten 
auszuwerten, die darauf abzielen, Produkte für den 
Produktionsprozess wiederzuverwenden oder zu recyceln. 
Eine von Eco Treasures Hauptproduktionsaktivitäten ist 
die ökologische Gewinnung von ätherischen Ölen aus 
pflanzlichen Restrohstoffen und feinen Fruchtsamen. Die 
Samenöle, wie Himbeer- und Granatapfelöle, die von Eco 
Treasures hergestellt werden, sind Öle mit den organischsten 
Formen der reichen, ungesättigte Fettsäuren und Vitaminen 
und werden hauptsächlich an die Lebensmittel- und 
Kosmetikindustrie geliefert.

http://www.russellfinex.com/nl
http://www.russellfinex.com/de/separationsanlage/vibrations-separatoren/siebtechnik/
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Abbildung 3. Der Russell Eco Separator® trennt Staub und Samen bei 
Eco Treasures

in der Russell Finex-Testanlage zu machen, waren wir 
zuversichtlich vorwärts zu kommen, und hatten Vertrauen, 
dass Russell Finex uns den Service bieten konnte, den wir 
brauchten.”

Die Gewinnung von Samenöl aus Resten gefrorener Masse 
beginnt, indem die Samen von der Saftmasse getrennt 
werden. Um die Samen zu trennen, wird die gefrorene 
Masse zuerst geschmolzen und dann getrocknet. Nach der 
Trennung gehen die Samen dann in eine Presse, um ihr Öl 
zu extrahieren.

Das Problem, mit dem sich das Unternehmen konfrontiert 
sah, war, dass zu viel Staub aus der getrockneten Saftmasse 
nach dem Trocknungsprozess an den Samen haftete. Dies 
führte zu einer minderwertigeren Qualität des extrahierten 
Öls. Daher entschied sich das Unternehmen das Produkt in 
zwei Fraktionen (Feinstaub und Samen) zu trennen, bevor 
die Samen in den Pressvorgang übergeben wurden. Mit 

dem Russell Eco Separator® konnte Eco Treasures die beiden 
Fraktionen trennen, so dass die Samen staubfrei durch die 
Presse gehen konnten. Nicht nur, dass die Russell Finex 
Maschine den Staub von den Samen entfernt, sie spart auch 
Zeit, indem die Arbeitszeit reduziert wird, die bis dahin für 
den Produktionsprozess verwendet werden musste, bei 
dem die Samen auf einem Siebrahmen verteilt wurden, 
der vor einem Ventilator platziert wurde, um den Staub zu 
entfernen. Diese beiden Faktoren trugen zur Reduzierung 
der Herstellungskosten für Eco Treasures bei, ebenso wie zu 
einer Steigerung der Produktivität, sowie zu einem besseren 
Produkt für ihre Kunden.

“Als Unternehmen mit einer Versuchsproduktion war es 
sehr hilfreich, von Russell Finex‘ Erfahrung mit Siebung zu 
profitieren. Sie waren bereit, mit uns voraus zu denken und 
boten uns die Lösung an, die wir brauchten”, sagte Ongena.
Russell Finex setzt sich zum Ziel, Kundenzufriedenheit von 
Anfang bis Ende sicherzustellen. Eco Treasures nutzte Russell 
Finex‘ Mission: Das Vertrauen der Kunden ist ein Muss für 
Russell. 

Seit über 80 Jahren produziert und liefert Russell Finex 
Filter, Siebe und Separatoren, um die Produktqualität zu 
verbessern, die Produktivität zu steigern, die Gesundheit der 
Arbeiter zu schützen, und sicherzustellen, das Flüssigkeiten 
und Pulver frei von Verunreinigungen sind. Auf der ganzen 
Welt dient Russell Finex einer Vielzahl von Branchen mit 
Anwendungen u.a. für Lebensmittel, Pharmazeutika, 
Chemikalien, Klebstoffe, Plastisole, Farben, Beschichtungen, 
Metallpulver und Keramik. Eco Treasures arbeitete mit 
Russell Finex zusammen, um ihre gesamte Produktqualität 
und Prozesseffizienz zu verbessern. Dies ist eine weitere 
Referenz für die Lösungen, die Russell Finex Herstellern 
anbieten kann.
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