
Die 2017 gegründete Barrel Coffee AG ist auf die 
Herstellung von Cold Brew Barrel Coffee spezialisiert. 
Das Unternehmen stellt das Getränk her und füllt 
es ab mit einer mehrstufigen Produktionslinie.

Die Kaffeeherstellung besteht aus einer Reihe von detaillierten 
Schritten, von denen jeder einzelne Einfluss auf den Geschmack 
und die Qualität des Produkts hat. Dazu gehören die Herkunft der 
Bohnen, die Röstung, das Mahlen, das Brühen, die Temperatur, 
die Wasserhärte und das verwendete Wasserverhältnis.

Im Falle des Mahlens der Kaffeebohne ist der wichtigste Teil 
dieses Prozesses die Extraktion, da die Partikelgröße den 
Geschmack beeinflussen kann. Das Hauptproblem für die 
Barrel Coffee AG bestand darin, dass die feineren Partikel 
des gemahlenen Kaffees vollständig entfernt werden 
mussten. Zuvor wurde der Kaffee mit einem manuellen 

Verfahren gesiebt, das für größere Durchsatzmengen nicht 
geeignet war und daher in Bezug auf Zeit, Genauigkeit 
und Produktionsleistung weit weniger effektiv war. Das 
Unternehmen wollte in eine effiziente Lösung für die 
Klassiersiebung investieren, um sein Problem zu lösen, und 
wandte sich an Russell Finex für fachkundige Beratung und Hilfe.

Optimierung der Verarbeitungslinie mit einer 
leistungsstarken Trennungslösung

Nach Rücksprache mit einem Vertriebsingenieur von 
Russell Finex wurde der Russell Eco Separator® als Teil des 
Mahlvorgangs im Kaltbrühverfahren empfohlen. Der Russell 
Eco Separator® ist mit einer speziell für die Entfernung von 
Feinstaub ausgewählten Maschenweite ausgestattet und 
wurde eingesetzt, um das Kaffeegranulat von den feineren 
Partikeln zu trennen. Dadurch wird der bittere Geschmack 
des Kaffees entfernt und ein Endprodukt von höchster 
Qualität gewährleistet.

“Der persönliche Umgang mit meiner Anfrage sowie das 
technische Know-how des Russell Finex-Verkaufsingenieurs 
waren entscheidend für die Optimierung unseres 
Produktionsprozesses.” 

Christoph Huber, Inhaber und Geschäftsführer der Barrel 
Coffee AG 

Am Anfang des Produktionsprozesses installiert erzielt der 
Russell Finex Eco Separator® erhebliche Verbesserungen 
in Bezug auf Zeitersparnis und damit einen schnellen 
Return on Investment. Das Unternehmen spart nun etwa 
3 Stunden Siebzeit gegenüber der vorherigen manuellen 
Sieblösung und schätzt, dass sich die Investition innerhalb 
von 2 Jahren amortisiert hat. Als zusätzlicher Vorteil dieser 
Installation verbessert der Russell Eco Separator® auch 
die Getränkequalität, da der Feinstaub aus der Flüssigkeit 
entfernt wird.

Der Russell Eco Separator® bietet Schweizer Kaffeeunternehmen eine 100%ige 
Produktivitätssteigerung und eine verbesserte Qualität des gemahlenen Kaffees.

Barrel Coffee AG verbessert die Qualität ihres kalt 
gebrühten Kaffees mit einer Hochleistungssieblösung
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Leistungsstarke runde Trenneinheit

Der Russell Eco Separator® ist eine leistungsfähige 
Vibrationssiebmaschine, die sich an jede Produktionslinie 
anpassen lässt. Er kann leicht eingestellt werden, um eine 
absolute Kontrolle über die Materialbewegung auf dem 
Sieb zu gewährleisten und bietet somit eine perfekte 
Trennung. Das leicht zu reinigende Design ermöglicht es, 
die Maschine mit minimalem Aufwand zu zerlegen und 
zu reinigen, wodurch die Gefahr einer Verunreinigung des 
Kaffeemehls reduziert wird.

“Der Russell Eco Separator ist eine hervorragende und 
bemerkenswerte Ergänzung der Produktionslinie, die 
unsere Durchsatzraten und die Zeitersparnis gegenüber 
der früheren manuellen Sortierung des Kaffeemehls 
erhöht. Er hat die Erwartungen in Bezug auf die 
Trennungseffizienz und die einfache Handhabung 
definitiv erfüllt und sichergestellt, dass wir jedes Mal den 
perfekten Mahlgrad erzielen können.”

Christoph Huber, Inhaber und Geschäftsführer der Barrel 
Coffee AG

Über Russell Finex 

Mit über 85 Jahren Erfahrung hat Russell Finex mit vielen 
produzierenden Unternehmen zusammengearbeitet, 
um eine umfangreiche Reihe von Sieb-, Trenn- und 
Filtrationslösungen anzubieten. Von der Lebensmittel- und 
Getränkeindustrie über die pharmazeutische Industrie bis 
hin zur Wasseraufbereitung und zum Recycling - Russell 
Finex hat eine Lösung zur Optimierung der Herstellprozesse. 
Kontaktieren Sie noch heute einen erfahrenen 
Vertriebsingenieur für weitere Informationen.
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Verbesserte Trenngenauigkeit - kann bis zu fünf Siebe 
in einem Arbeitsgang ermöglichen 

Vielseitige Siebung - kann sowohl trockene als auch 
nasse Materialien und Anwendungen verarbeiten 

Optimierte Trennqualität - die einstellbare 
Konstruktion ermöglicht eine absolute Kontrolle des 
Materials auf dem Sieb

Abbildung 1. Abbildung des Russell Eco Separator®

Vorteile des Russell Eco Separator®:
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