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Zeelandia ist, mit über 100 Jahren Erfahrung und Sitz in 
Holland, ein führender Hersteller von Backzutaten. In einer 
Umgebung, in der die Produktqualität einwandfrei sein 
muss, hat Zeelandia sich an Russell Finex gewandt, um mit 
der Installation von zwei neuen Compact 900 Sieben die 
Produktqualität zu optimieren, die Produktivität zu steigern 
und Ausfallzeiten zu reduzieren.

Um steigenden Anforderungen des Marktes gerecht zu 
werden, wollte Zeelandia mit einem Trennungsspezialisten 
wie Russell Finex zusammenarbeiten, um neue 
Produktionsanforderungen zu erfüllen. Das Hauptziel war, 
Siebungskapazitäten von zwei Tonnen Backpulver pro 
Stunde zu erreichen, wobei eine Kapazität von bis zu sechs 
Tonnen pro Stunde bei einer Vielzahl anderer Produkte 
erforderlich war.

Zusätzlich zu Zeelandias Produktivitätsgewinnen, mussten 
die neuen Siebe strenge Hygiene- und Sicherheitsstandards 
erfüllen, einschließlich HACCP und ATEX Vorschriften. Die 
Einheiten mussten auch flexibel sein, hinsichtlich der Siebung 
verschiedener Produkte auf verschiedenen Maschengrößen 
bei minimaler Unterbrechung des Produktionsprozesses. 
Aufgrund einer bereits etablierten Zusammenarbeit wusste 
Zeelandia, dass sie sich darauf verlassen können, dass 
Russell Finex die Lösung bereitstellt, die sie suchten.

Russell Finex ist ein führender Hersteller von 
Verarbeitungsgeräten mit einer langen und umfassenden 
Geschichte der Lieferung von Separationslösungen für 
die Lebensmittelindustrie. In Erkenntnis der Vorteile der 
innovativen Erfahrungen und Testeinrichtungen von Russell 
Finex, installierte Zeelandia zwei speziell angefertigte 
900mm Russell Compact Sieves®, wobei eine der 
Vibrationsiebmaschinen mit dem Vibrasonic Deblinding 
System® ausgestattet wurde, um Verstopfungen des 
Siebgewebes zu vermeiden und dadurch die Produktivität 
von Zeelandia noch weiter zu verbessern.

Die besagte Compact 900er, hergestellt in Russells ISO9000 
akkreditiertem Werk, beseitigte viele von Zeelandias 
Problemen. Um Zeelandias Produktivitätsziele zu erreichen, 
riet Russell Finex dem Unternehmen, ihre Siebrahmen an 
den Siebdecks zu befestigen.
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Abgeschlossene Siebung -  Beseitigung von Staub und 
Dämpfen, zum Schutz der Bediener

Kompaktes Design – Einfach in bestehenden 
Fertigungsstraßen einzubauen

Sicherung der Produktqualität – Sieben Sie Ihr Produkt 
um jegliche Überkorn-Verunreinigungen zu entfernen

Vibrationssieb verbessert die Produktivität und Produktreinheit 
für einen führenden Lieferanten von Backzutaten

Dies ermöglicht den Bedienern die schnelle Änderung des 
Aufbaus der Siebe, um verschiedene Produkte zu sieben, 
ohne dass die Siebrahmen und Decks einzeln gelöst werden 
müssen. Dies reduzierte Zeelandias Ausfallzeiten deutlich 
und verbesserte die Produktivität des Unternehmens.

Zeelandia suchte auch Geräte, die sich leicht in den 
bestehenden Fertigungsprozess einpassen würden. Zur 
Lösung dieses Problems veränderte Russell Finex das Russell 
Compact Sieve®. Die Siebdecks wurden mit einer niedrigere 
Höhe gefertigt und der Feingutaustrag wurde vergrößert, 
so dass die Einheiten nahtlos in den bestehenden Prozess 
passten, ohne dass Zeelandias Produktionslinie unterbrochen 
werden musste.

Abbildung 1 Installation des Russell Compact Sieve® bei Zeelandia
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Das 900mm Russell Compact Sieve®, gebaut in höchster 
Qualität aus Edelstahl, kann leicht zwischen den Chargen 
gereinigt werden. Das einfache Design des Gerätes ermöglicht 
es den Bedienern von Zeelandia die Vibrationsiebmaschinen 
ohne Werkzeug auseinanderzubauen und zu reinigen. 
So konnten sie auch bei minimaler Ausfallzeit schnell die 
Einheiten vorbereiten, wenn eine Reihe von Rohstoffen auf 
unterschiedlichen Maschenweiten gesiebt wurde. 

Ein weiteres wesentliches Merkmal der Anlage war das 
Vibrasonic® Siebabreinigungs-System. Durch die Integration 
dieses Systems erhöhte Zeelandia die Produktivität, da 
Verstopfungen und Blockaden des Siebgewebes verhindert 
wurden. Da das Siebgewebe sauber blieb, wurden 
Ausfallzeiten reduziert und die Siebungskapazitäten 
verbessert. Das innovative VibrasonicDeblinding System® 
System ermöglichte Zeelandia auch, ihr Produkt genauer zu 
sieben und das erneute Sieben guten Produkts zu reduzieren 
und damit das Endresultat zu verbessern. 

RUSSELL FINEX
Global Sieving & Filtration Specialists

Russell Finex Pvt. Ltd.
New Delhi, India
Tel: +91 (11) 43589870
Fax: +91 (11) 43589800
E-mail: sales.rfsf@russellfinex.com

Russell Finex Inc.
Pineville, N.C. USA.
Tel: +1 704 588 9808
Fax: +1 704 588 0738
E-mail: sales.inc@russellfinex.com

Russell Finex N.V.
Mechelen, Belgium.
Tel: +32 (0) 15 27 59 19
Fax: +32 (0) 15 21 93 35
E-mail: sales.nv@russellfinex.com

Russell Finex Ltd.
Feltham, England.
Tel: +44 (0) 20 8818 2000
Fax: +44 (0) 20 8818 2060
E-mail: sales@russellfinex.com

Die Geräte wurden so geliefert, dass sie die ATEX-
Zulassungsprüfung bestehen und sichergestellt ist, 
dass die Maschinen sicher einzusetzen sind, auch in 
potentiell gefährlichen Umgebungen. Beide Siebe waren 
auch voll kompatibel mit den strengen HACCP und FDA 
Hygienestandards, sodass Zeelandias Ruf als einer der 
führenden Lebensmittelzutatenlieferanten gesichert ist.

Seit über 80 Jahren fertigt und liefert Russell Finex Filter, 
Siebe und Separatoren, um Produktqualität zu verbessern, 
Produktivität zu steigern, die Gesundheit der Arbeiter zu 
schützen und sicherzustellen, dass Flüssigkeiten und Pulvern 
kontaminationsfrei sind. Auf der ganzen Welt bedient 
Russell Finex eine Vielzahl von Branchen mit Anwendungen, 
u.a. Lebensmittel, Pharmazeutika, Chemikalien, Farben, 
Beschichtungen, Metallpulver und Keramik.
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