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En una industria extremadamente competitiva, Neville Chemical se dio cuenta de que
modernizado su sistema de filtracion de resina podria dar lugar a importantes aumentos en
la productividad, reducir los residuos y eliminar una tarea laboriosa que era un riesgo para la

salud de los trabajadores

Cuando Neville Chemical Company abri6 su planta de Anaheim,
California, en 1958, sus principales competidores en la creciente
industria de la resina de hidrocarburo eran gigantes nacionales
como Eastman y Exxon. Neville Chemical fabrica una variedad de
resinas de hidrocarburos para aplicaciones tales como tintas de
impresion, adhesivos y varios revestimientos. Hoy en dia, con una
solida serie de competidores asiaticos, el mercado se ha vuelto
mucho mas competitivo, sobre todo para los fabricantes més
pequefios, de propiedad familiar, como Neville Chemical.

“Con la competencia tan fuerte que hay, la productividad y la
seguridad son esenciales para nuestra supervivencia”, dice Rob
Lonergan, gerente general de la planta de Anaheim de Neville
Chemical. “Por supuesto, teniendo en cuenta las cuestiones
laborales y de costes que aquejan al entorno de fabricacion

de California hoy en dia, estos retos se han vuelto atin mas
importantes aqui”.

Un reconocido lider en resinas de hidrocarburos sintéticas y
resinas de cumarona-indeno, Neville Chemical, determiné que
actualizando su sistema de filtracién de resina con un sistema de
Gltima tecnologia en la linea de productos terminados mejoraria la
productividad y reduciria los residuos.

“La necesidad de mejorar nuestra filtracion en la linea de resina
sélida fue beneficiosa en varias maneras”, dice Lonergan. “No
s6lo nos ha permitido operar con mas optimizacién a través de la
mejora de la productividad y la reduccion de los residuos, sino que
también nos llevé a reducir enormemente los riesgos de salud y
seguridad que se podian dar con nuestro antiguo sistema”.

Neville Chemical, que establecié su Sede Corporativa y planta de
fabricacion principal cerca de Pittsburgh en 1925, ha utilizado una
variedad de diferentes sistemas de filtracién de las impurezas de
los productos de resina terminados durante muchos afios. Mientras
que las bolsas de filtro funcionaron bien para la eliminacién de

las impurezas de la resina, el uso de bolsas de filtro era costoso,
requeria cambio continuo interrumpiendo la produccién, era una
tarea dificil para los trabajadores, y también era potencialmente
peligroso.

Todos estos problemas fueron completamente eliminados cuando
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o Aumenta la productividad - cribado con mallas més finas
sin poner en compromiso las tasas de flujo

o El cribado cerrado elimina los polvos y humos,
protegiendo a los operarios

o Facil de desmontar y de limpiar sin herramientas

Neville Chemical sustituy6 el sistema de filtrado con bolsa por un
sistema Eco Filtro autolimpiable de dltima tecnologia de Russell
Finex.

Filtros con bolsa en cuestion de Neville Chemical se encuentran
en la linea de resina fundida, donde el material de resina se
calienta a 400-500 grados Fahrenheit (204°-260° C) con el fin de
permitir el flujo. Después de ser filtrada, la resina pasa a través de
un proceso de descamacion, después se solidifica y finalmente se
empaqueta.

La combinacién del calor de la resina y la acumulacién de
contaminantes provoca que las bolsas de filtracién se carguen

y descompongan hasta el punto de tener que ser cambiadas

a intervalos regulares. “Desafortunadamente, esos intervalos
requieren detener el flujo de produccion de resina antes de que se
complete el lote”, explica Lonergan.
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Fabricado en la planta de Russell Finex, el Eco filtro es un sistema
de auto-limpieza que se integra directamente en la tuberia y
elimina completamente la necesidad de cambiar las bolsas de
filtracion. Debido a su disefio Unico de escobilla en espiral, el
elemento de filtrado se mantiene continuamente limpio, lo que
asegura una optima eficiencia de filtracion. Gracias a su disefio de
auto-limpieza, limpiar el filtro entre las ejecuciones de lotes es
rapido y facil, y con interrupciones minimas durante los cambios
de produccidn.

El Eco Filtro completamente cubierto evita que entren
contaminantes ajenos al sistema para contaminar del producto,

y protege a los operadores de humos nocivos y derrames. Este
filtro también cuenta con el Sistema de Gestién de Filtro de
Russell, una tecnologia que controla continuamente el sistema de
filtracion, permitiendo de ese modo que el filtro sea operado de
manera eficiente sin la participacién del operador.

En Neville Chemical, esto dio lugar a un ahorro sustancial en
los periodos de inactividad y trabajo. El Eco Filtro también

tiene una vélvula Q-Tap Unica que permite coger muestras

de material recién filtrado, por lo que la calidad de la resina
puede controlarse facilmente sobre la marcha sin interrumpir la
produccion.

Debido al calor y la “adherencia” de la resina que atraviesa la
linea de Neville Chemical, el cambio de bolsas de filtro era dificil,
complicado y potencialmente peligroso. “Cada bolsa de filtro
media unos tres pies de largo, y era bastante dificil de manejar
cuando estaba llena. Si la persona que cambiaba las bolsas
derramaba resina sobre si mismo, la resina fundida se le pegaba
y posiblemente le quemaba. El nuevo sistema de Eco Filtro
elimina por completo ese riesgo”, dice Lonergan.

“A menudo, los trabajadores sacaban a la fuerza las bolsas de
filtro porque estaban pegajosas. Asi que, en cierta medida,
debido a la tarea de cambiar la bolsa de filtro, tarde o temprano

Russell Finex N.V.
Mechelen, Belgium.

Tel: +32 (0) 15 27 59 19
Fax: +32 (0) 15 21 93 35
E-mail: info@russellfinex.be

Russell Finex Ltd.

Feltham, England.

Tel: +44 (0) 20 8818 2000

Fax: +44 (0) 20 8818 2060
E-mail: sales@russellfinex.com

Russell Finex Inc.

Pineville, N.C. USA.

Tel: +1 704 588 9808

Fax: +1 704 588 0738

E-mail: sales@russellfinexinc.com

RUSSELL FINEX

Especialistas Globales en Tamizado y Filtracion

alquien se danaria la espalda”, dice Lonergan. “Afortunadamente,
no hemos tenido ninguna lesién grave en esta drea”.

Lonergan sefiala que sus trabajadores tenian que tener cuidado
con otros riesgos a la hora de cambiar las bolsas de filtro en el
pasado. Por ejemplo, la exposicion a la resina caliente plantea
riesgos respiratorios potenciales debido a los gases toxicos de

la resina. “Realmente no se podia controlar el humo cuando el
sistema de filtracion estaba abierto”, dice. “Y, por supuesto, habia
que protegerse la cara contra el calor y la resina”. Por todas

esas razones, los cambiadores de las bolsas de filtro [levaban

una pantalla facial, respiradores y guantes que soportan altas
temperaturas.

“Todos estos riesgos ya se han eliminado con el nuevo sistema de
Eco Filtro de Russell Finex”, dice Lonergan.

El elemento filtrante reutilizable del Eco Filtro elimina la
necesidad de reemplazar y desechar las bolsas o cartuchos
sucios. Estos filtros autolimpiables encajan perfectamente en las
lineas de produccion existentes, en muchos casos, afadiendo
una importante capacidad sin requerir un espacio excesivo. La
mayoria de los usuarios también ven una mejora sustancial en la
pureza del producto, asi como el rendimiento y la eliminacion de
residuos.

“Estoy seguro de que el Eco Filtro se pagard por si mismo en
términos de productividad y eliminacién de residuos. Pero quizas
los beneficios de salud y de sequridad nos han ahorrado atin mds.
Estamos mas sequros ahora, y a nuestros trabajadores les encanta
el sistema de Eco Filtro porque elimina todas esas exigencias
fisicas. Vuelca toda la basura directamente en un tambor. El filtro
hace todo el trabajo”.

Las ventajas competitivas de instalar el nuevo sistema de filtrado
han sorprendido a Lonergan. “Tengo que decir que nos estd
haciendo mas competitivos. La operacidn Pittsburgh prob6 un
sistema de Eco Filtro unos meses después de que instaldramos

el nuestro, y han pedido algunos basandose en nuestro éxito.
Ademds, estamos planeando expandir el nuevo filtro a través de
nuestra planta de Anaheim”.

Durante 80 afos, Russell Finex ha estado fabricando y
suministrando tamices y filtros para asegurar que los polvos y
los liquidos estén libres de contaminacion, mejorar la calidad
del producto, aumentar la productividad y proteger la salud

de los trabajadores. Por todo el mundo, Russell Finex sirve

a una variedad de industrias, con aplicaciones que incluyen
productos quimicos, adhesivos, plastisoles, alimentos, pinturas,
recubrimientos, productos farmacéuticos, polvos metalicos y
cerdmica.
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