
El reemplazo de un detector de metales por una tamizadora vibradora compacta de Russell 
Finex permite a la refinería de café Brasileña Realcafé filtrar más contaminantes de su proceso 
de producción, mejorando la calidad y reduciendo los costes. 

Russell Compact Sieve® apoya la producción de 
1.25 billones de tazas de café al año
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Realcafé Solúvel do Brasil, es parte de Grupo Tristão, uno de 
los mayores productores de café de la industria. La empresa 
Brasileña fabrica café refinado de alta calidad para su uso 
en líneas solubles, tostadas o molidas. Sus productos son 
utilizados por marcas consumidoras en sus bolsas selladas y 
sobres de café mezcla instantáneo.

Realcafé produce 10.000 toneladas de café cada año; suficiente 
para 1.25 billones de tazas. Para asegurar que este café cumple 
con las expectativas de los consumidores, Realcafé emplea 
rigurosos controles en su proceso. Su sistema de gestión de 
calidad está certificado con ISO 9001 y sus productos tienen 
el prestigioso APIC Purity Seal, la garantía de pureza de la 
industria del café brasileño.

El proceso de producción comienza con granos de café 
frescos recién cosechados. Los granos robusta y arábica rojo 
se pelan en Realcafé para eliminar la fruta y las vainas verdes 
son pulidas para eliminar la paja, un derivado que puede ser 
desagradable al gusto. Entonces las vainas de café se limpian 
y se clasifican quedando listas para ser tostadas.

Antes de la inversión en la tecnología de Russell Finex, 
Realcafé usaba un detector de metales para eliminar los 
contaminantes físicos de la línea de producción. Sin embargo, 
aunque el detector de metales podía detectar contaminantes 
metálicos, incluyendo virutas de la maquinaria, no filtraba los 
contaminantes no metálicos, como el plástico, la goma o la 
piedra.

Una recomendación de otro productor de café impulsó a 
Realcafé a investigar la tecnología de tamizado industrial. 
Realcafé buscaba una tamizadora automática que le 
permitiera eliminar todos los contaminantes de gran tamaño 
de su línea de producción. La tamizadora necesitaría manejar 
grandes volúmenes de producción, a la vez que ocupase un 
espacio mínimo.

Tras una detallada evaluación, Realcafé seleccionó un Russell 
Compact Sieve®. La tamizadora vibradora sobresalió en la 
competición. Ofreciendo una mayor productividad que 
modelos con el doble de su tamaño, su diseño compacto 
permitió a Realcafé instalar una tamizadora de alta capacidad 

“Elegimos el Russell Compact Sieve porque nos 
permitió instalar una tamizadora vibradora sin hacer 
cambios estructurales en la línea de producción.“ 

Carlos Eduardo Martinelli, Manager de Mantenimiento, 
Realcafé Solúvel do Brasil
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ya no necesita monitorizar continuamente la calidad de 
producción. Eliminar la necesidad de comprobaciones 
visuales continúas ha permitido a Realcafé reubicar recursos, 
reduciendo los costes de producción. 

De hecho, el Russell Compact Sieve® ha demostrado ser una 
inversión inteligente. Con la tamizadora vibradora compacta 
ayudando a Realcafé a mejorar su calidad, optimizar el espacio, 

eliminar desperdicios, reducir los tiempos de inactividad y 
reubicar recursos, Realcafé está disfrutando de un retorno 
continuo significativo de los costes de inversión.

Fundado en 1934, Russell Finex diseña y construye 
máquinas de separación para un mercado internacional 
y suministra a alrededor de 140 países. Con su oficina 
central en Reino Unido y delegaciones en Bélgica, Estados 
Unidos, India y China, la compañía tiene una verdadera 
presencia global, permitiendo un acercamiento completo 
al servicio de atención al cliente y al soporte post-venta.

sin hacer costosos cambios estructurales en su línea de 
producción.

La Russell Compact Sieve® es más pequeña que las máquinas 
de tamizado convencionales. Su bajo perfil significa que 
requería menos espacio y podía ser instalado a una altura 
que facilitara su inspección y mantenimiento. Su suspensión 
de goma también prometía reducir los niveles de ruido, 
mejorando el ambiente de producción.

Instalado en el lugar del detector de metales, el Russell 
Compact Sieve ocupa menos de 2m² de superficie. La 
acción vibradora permite a Realcafé eliminar una variedad 
más amplia de contaminantes del proceso de producción, 

incluyendo materiales metálicos y no metálicos; mejorando 
significativamente la pureza y calidad de sus líneas de 
producción.

Con la tamizadora continuamente rechazando contaminantes, 
Realcafé también se benefició de una reducción en desechos. 
El detector de metales había requerido una purga de manera 
mensual, con alrededor de 40 kg de producto (5.000 tazas) 
yendo a la basura durante cada inspección. El Russell Compact 
Sieve® solo requiere una rápida inspección visual y ahora el 
desperdicio es nulo.

Es más, debido a que la solución de Russell Finex realmente 
elimina TODOS los contaminantes de gran tamaño, Realcafé 

“Ahora, gracias al Russell Compact Sieve®, podemos 
garantizar que nuestro producto está libre de 
contaminantes metálicos y no metálicos.”

Carlos Eduardo Martinelli, Manager de Mantenimiento, 
Realcafé Solúvel do Brasil

Mejora de la calidad – Elimina el material de 
gran tamaño en polvos y líquidos

Ahorro de espacio – Solución compacta que 
se ajusta en las instalaciones existentes

Incremento de capacidad – Mayor 
rendimiento que las tamizadoras 

Ventajas de la Russell Compact Sieve®:

Especialistas Globales en Tamizado y Filtracion
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