
Progressive Technology est un leader sur le marché 
de l’usinage CNC multiaxes. La société allie machines 
modernes et des années d’expertise en matière de 
fabrication additive pour créer des composants métalliques, 
principalement destinés au secteur de la Formule Un.

Steve Shadwell, responsable de fabrication chez Progressive 
Technology, a déclaré : « Nous avons d’abord pénétré le marché 
de la F1 en fabriquant des produits peu technologiques, et nous 
nous sommes développés de manière constante jusqu’à notre 
statut actuel : nous créons des composants haut de gamme et 
offert nos services à la plupart des équipes de F1. Depuis notre 
expansion, il y a quatre ans, nous avons défini trois objectifs 
clés : investir et développer continuellement nos machines 
de production et nos installations ; employer et former des 
ingénieurs hautement qualifiés ; et proposer une usine de 
fabrication 24/7 pour répondre aux besoins de nos clients. »

Après avoir fait ses débuts sur le marché de la F1 en fabriquant 
des produits simplifiés, Progressive Technology a triplé son 
chiffre d’affaires au cours des quatre dernières années, et 
fabrique désormais des composants haut de gamme tout en 
assurant la maintenance de la plupart des équipes du réseau 
F1. Son cycle de production 24/24 h permet une rotation 
rapide des pièces et l’entreprise investit dans les équipements 
de la meilleure qualité afin d’optimiser son processus de 
production. Cela se reflète par une usine de fabrication 
additive, dans laquelle Progressive Technology continue 
d’investir dans les dernières technologies de production, 
des équipements auxiliaires et des matériaux afin d’offrir 
un produit de qualité supérieure en un minimum de temps.

La technologie powder bed fusion laser a été choisie 
par Progressive Technology car elle offre des avantages 
non négligeables lors de la production de composants 
F1, comme par exemple, l’amélioration de la durée de 
vie des équipements et du temps de R&D nécessaire 
pour produire de nouveaux modèles, ce qui offre 
un net avantage en termes de réduction de poids.

L’un des éléments clés du processus de fabrication additive 
constitue la manipulation des poudres utilisées pour 
produire les pièces. Les poudres métalliques AM, telles 
que le titane, l’aluminium et l’Inconel, sont couramment 
utilisées pour la fabrication des pièces de voitures de 
F1. C’est pourquoi, la poudre doit être tamisée avant son 
utilisation pour en garantir la qualité, et pour être régénérée 
et requalifiée une fois le processus de fabrication terminé.

Réduisez les temps d’arrêt de production – avec 
un système de traitement de la poudre entièrement 
automatisé permettant aux opérateurs de se concentrer 
sur d’autres tâches importantes et d’ainsi garantir un 
délai d’exécution court entre les cycles de production.

Améliorez la durée de vie de votre processus de 
manipulation de poudre – avec un design modulaire 
pouvant être adapté à toute une variété de chaînes de 

Assurez la qualité des poudres AM – en éliminant le 
risque de contamination et en protégeant la qualité des 
composants finaux

Progressive Technology optimise le système de manipulation de poudre de son processus de 
fabrication additive, tout en garantissant la qualité des poudres

Image 1. Le Russell AMPro Sieve Station™ est utilisé pour récupérer et
requalifier les poudres AM lors du processus de fabrication de Progressive 
Technology.

Un fabricant de pièces de F1 double sa production 
grâce au Russell AMPro Sieve Station™
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Dave Cooper, responsable des technologies de fabrication 
additive chez Progressive Technology Ltd., a déclaré 
: « La qualité de la poudre est cruciale car elle influe 
directement sur les propriétés du matériau et constitue le 
seul moyen de garantir un produit de qualité supérieure, 
permettant ainsi de créer une relation de confiance avec 
nos clients, en leur offrant des matériaux de la meilleure 
qualité pour produire les composants de leurs voitures. 

Au départ, la méthode utilisée pour traiter la poudre 
prenait beaucoup de temps et entraînait un gaspillage 
important de produit. Aujourd’hui, Progressive Technology 
s’appuie sur le Russell AMPro Sieve Station™ (AMPro), une 
solution automatisée pour le traitement de la poudre AM.

Le temp de traitement des imprimantes prend environ 20 
heures. Il est donc impératif de réduire au maximum les 
temps d’arrêt de la production. Avec l’installation du Russell 
AMPro Sieve Station™, Progressive Technology a pu doubler 
sa productivité avec une main-d’œuvre réduite de moitié. 
Cooper poursuivit : « Le processus de préparation entre les 
tâches prenait généralement plus d’une heure. L’utilisation 
de l’AMPro a considérablement réduit la durée ce processus 
en automatisant le traitement de la poudre, ce qui a 
permis aux opérateurs de se concentrer sur d’autres tâches 
importantes, telles que la préparation de la machine pour le 
prochain lot de poudre. C’est un investissement fantastique 
pour notre entreprise : cela nous a permis d’améliorer 
notre taux de production quotidien ainsi que la qualité 
de nos matériaux, ce qui était un élément absolument 
essentiel pour la production de pièces de qualité. »

Ce système automatisé de traitement de poudre peut 
être installé à différentes étapes du processus de AM. 
Cooper poursuivit : « Lorsque nous recevons un nouveau 
lot de poudre de la part d’un fournisseur, le premier point 
d’entrée dans notre chaîne de fabrication se fait par le biais 
de l’AMPro, car nous contrôlons la qualité de la poudre 
directement depuis leurs conteneurs et éliminons toute 
contamination avant qu’elle ne puisse entrer dans notre 
chaîne de production. Le tamisage des poudres entrantes 
sous atmosphère stérile élimine également le risque 
d’endommagement des poudres causés par l’humidité. 
À la fin du processus de construction, l’AMPro est utilisé 
pour retirer la poudre non utilisée autour des pièces. »

Le point fort du Russell AMPro Sieve Station™ réside 
dans le fait que chaque détail est soigneusement conçu 
et intégré dans un système, permettant un processus 
entièrement automatisé. Son interface utilisateur interactive 
et intuitive associe tous les éléments du système et 
permet une opération avec un seul bouton programmable, 
minimisant ainsi l’intervention de l’opérateur.

« L’AMPro s’utilise de manière très simple avec seule un 
bouton pour récupérer la poudre et un processus très rapide 
d’environ 5 minutes, ce qui est excellent pour respecter les 
délais, surtout lorsque nous sommes sous pression quand il 
s’agit de livrer des composants rapidement », déclare Cooper.

Ce système complètement modulaire est conçu pour 
s’intégrer directement sur les chaînes de production 
actuelles au sein des systèmes DMLS, LMD, SLM, SLS et EBM. 
Cooper a commenté : « Le système est intemporel car il 
peut évoluer en parallèle avec notre usine de production. 
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Image 2. L’élément clé du Russell AMPro Sieve Station™ réside dans 
le fait que chaque détail est soigneusement conçu et intégré dans un 
système, permettant un processus 

Image 3. Le Russell AMPro Sieve Station™ utilisé chez Progressive
Technologie, qui permet de retirer la poudre AM non utilisée sur les 
pièces construites
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L’AMPro a le potentiel de se développer et peut changer 
d’interfaces de contrôle pour s’adapter aux nouveaux 
équipements, même si notre parc de machines ne cesse 
de croître. »

Fondée en 1934, Russell Finex conçoit des équipements 
pour un marché international, approvisionnant plus de 
140 pays. Avec son siège social au Royaume-Uni et ses 
filiales en Belgique, aux États-Unis, en Inde et en Chine, 
la société s’est imposée mondialement, permettant une 
approche globale du service clients et du support après-
vente. Ces infrastructures et ce support technique ont 
été essentiels pour la collaboration entre Progressive 
Technology et Russell Finex. Cooper a expliqué : « Nous 
avons un excellent partenariat avec Russell Finex, ce qui 
signifie que nous pouvons collaborer afin de concevoir un 
système sur mesure pour nous assurer que le produit final 
est adapté à notre expérience et à nos installations, plutôt 
que de se contenter d’un produit standardisé. Nous avons 
pu tester l’AMPro avant de l’acheter et nous avons reçu du 
matériel en attendant que nos systèmes soient finalisés, 
ce qui nous permettait de fonctionner à plein régime. »

Image 4. Cette innovation est issue de la technologie de séparation 
brevetée Russell Finex, offrant une efficacité de tamisage maximale

Russell Finex, qui travaille dans le secteur de la AM depuis 
sa création, a conclu des partenariats avec des fabricants 
mondiaux afin de leur fournir des équipements innovants 
répondant aux besoins de cette industrie en constante 
évolution. La société met à profit ses 85 années d’expérience 
dans la fabrication de solutions de tamisage industriel afin de 
développer le système primé Russell AMPro Sieve Station™, 
et est fière d’offrir la plus vaste gamme d’équipements de 
tamisage pour l’industrie de la AM. Les systèmes standard 
disponibles incluent des unités autonomes adaptées à tous 
les réservoirs de poudre, offrant une purge au gaz inerte 
pour préserver les caractéristiques de la poudre ainsi que des 
systèmes de récupération de poudre intégrés en boucle fermée.
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