
Door het raffinageproces van pectine te optimaliseren met een Russell Liquid Solid Separator, 
kan het Silvateam S.p.A een hoge capaciteit verwerken van vloeibare vaste deeltjes (20 μm). De 
Russell Finex-oplossing vermindert het verlies waardoor de productieopbrengst van Silvateam is 
toegenomen.

Economisch voordeel voor Italiaanse multinational 
door een Russell Liquid Solid Separator™
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RUSSELL FINEX
Wereldwijde zeef- en filtratiespecialisten

Silvateam S.p.A., een Italiaanse multinational, produceert 
natuurlijke plantenextracten. De Silvateam producten 
worden wereldwijd in meer dan 60 landen verkocht en in 
een verscheidenheid aan toepassingen gebruikt, zoals in de 
voedingsmiddelen- en drankenindustrie, dierenwelzijn en 
leerlooierij. 

In de nieuwe Silvateam fabriek te Rende, Italië, wordt 
pectine geproduceerd. De pectine wordt geëxtraheerd uit de 
schil van limoenen, citroenen en sinaasappels, en gebruikt 
als bindmiddel in jam, marmelade, gelei en andere op fruit 
gebaseerde voedingsmiddelen. De productiefaciliteit heeft een 
jaarlijkse capaciteit van 2000 ton en draait 24 uur per dag. 

Silvateam gebruikt hiervoor een uniek productieproces. De 
pectine wordt door middel van hydrolyse uit de verse schil van 
de citrusvruchten geëxtraheerd. De resulterende brei wordt 
gefilterd om protopectine - een visceuze stof- van de schilresten 
te scheiden. De siroop wordt daarna onderworpen aan een 

tweede filtratieproces dat de pectine verfijnd voordat het 
gedroogd en gemengd wordt. 

De filtratie is een kritiek onderdeel van het 
Silvateamproductieproces. Het is niet eenvoudig om de 
vloeistof van de vaste stof te scheiden. Silvateam besefte 
dat er met de bestaande statische zeef, die in het secundaire 
filtratieproces wordt gebruikt, pectine verloren gaat. Door de 
filtratie te verbeteren zou de productieopbrengst van Silvateam 
kunnen toenemen. 

Silvateam heeft daarom de technologie rond het scheiden 
van vaste en vloeistoffen geëvalueerd door beurzen te 
bezoeken en met vele fabrikanten over hun ervaringen te 
praten. Uiteindelijk werd besloten dat de  Russell Liquid Solid 
Separator, een centrifugale separator voor het scheiden van 
vloeistoffen en vaste stoffen, de beste oplossing zou vormen. 
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jaar toegenomen, oftewel met EUR 0,5 miljoen tegen 
groothandelsprijzen.

Afgezien van de verhoging in de productieopbrengst van 
Silvateam, blijkt dat de  Russell Liquid Solid Separator 
ook gemakkelijk in gebruik is. In tegenstelling tot statische 
filters die regelmatig schoongemaakt moeten worden, 
heeft de Russell Liquid Solid Separator een geïntegreerd 
sproeireinigingssysteem waarmee de zeefgaasfilters tijdens 
het productieproces worden schoongemaakt, wat stilstand 
voorkomt en een non-stop productie mogelijk maakt.

Russell Finex was bereid een Russell Liquid Solid Separator 
aan het bedrijf te lenen om te zien hoe deze zou presteren 
in de productieomgeving. Russell Finex gaf het Silvateam 
productieteam ook deskundig advies om ervoor te zorgen dat 
de oplossing volledig aansloot op de behoeften.

De veelzijdige centrifugale separator, die zachte en 
vezelachtige bovenmaatse vaste deeltjes kan verwijderen, 
werd op eenvoudige wijze aan het Silvateam productieproces 
aangepast. Om het beste resultaat te behalen, werd de Russell 
Liquid Solid Separator uitvoerig getest met verschillende 
maatwijdtes in verschillende fasen van het productieproces.

De productiemanager van Silvateam, Fulvio Salvo, beschreef 
de voordelen van de Russell Finex-oplossing en zei, 
“Onze oude statische zeeftechnologie resulteerde in 
productverlies. Door de Russell Liquid Solid Separator 
te gebruiken hebben we het raffinageproces kunnen 
optimaliseren, productverlies kunnen verminderen en 
onze productieopbrengst met 2% kunnen verhogen.”

Salvo voegde verder toe dat de ondersteuning van Russell 
Finex fantastisch was. “Ze hebben ons een evaluatie-unit 
in bruikleen gegeven die we in een productie-omgeving 
hebben laten draaien. De separator werd gebruikt met 
verschillende maten zeefgaas en in verschillende posities 
om zodoende de beste resultaten te kunnen behalen. ”

De optimalisatie van het filtratieproces heeft een meetbare 
impact op de productie gehad. Door de centrifugale werking 
van de Russell Liquid Solid Separator kan de pectinefabrikant 
een hoge capaciteit behalen. De scheiding van de vloeibare 
vaste stoffen gebeurd tot wel 20 μm (0,02mm) behalen, 
wat het volume van bruikbaar product dat verloren werd 
aanzienlijk heeft verminderd. 

Doordat er minder pectine wordt verloren is de 
productieopbrengst van Silvateam met 2% toegenomen. 
Hoewel dit een verwaarloosbare toename lijkt te zijn 
is de productiecapaciteit van Silvateam met 50 ton per 

Verhoog de opbrengst – minimaliseer het verlies van 
bruikbaar product.

Vereenvoudig het proces – met het geïntegreerd 
sproeireinigingssysteem kunnen filters continu 
gereinigd worden.

Verbeter de productiviteit – gerealiseerd door een 
grote doorvoer van vloeibare substanties tot wel 
100.000 l/u.

Russell Finex werd in 1934 opgericht. Het ontwerpt en 
produceert separatoren en filters voor een internationale 
markt en is actief in meer dan 140 landen. Met een 
hoofdkantoor in het VK en dochterondernemingen in 
België, de VS, India en China, heeft het bedrijf een 
wereldwijde aanwezigheid, wat een allesomvattende 
benadering van de klantenservice en ondersteuning na 
de verkoop mogelijk maakt.
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