
Omlooptijd van printer met 8 uur verkort en veiligheid operator verbeterd voor welbekend 
machinebouwbedrijf.

Welbekend machinebouwbedrijf neemt volledig 
geautomatiseerd terugwinningssysteem voor AP-poeder 
in gebruik met het AMPro® Sieve Station
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In 2020 investeerde het bedrijf in een faciliteit van 15.000 
vierkante meter voor de productie van additieve materialen 
met als doel de productontwikkeling en bewerking met 
behulp van 3D-printtechnologie te bevorderen. Het brengt 
OEM additieve technologieën samen om te begrijpen wat er 
moet worden geïndustrialiseerd en om andere leveranciers te 
informeren over additieve productie voor de auto-industrie.

De faciliteit beschikt over een reeks 3D-printers, waaronder EOS 
M400-machines die worden gebruikt om aluminium en stalen 
onderdelen te produceren. Na elke voltooide productie moeten 
de operators het ongesinterde poeder rond de onderdelen 
verwijderen. Het metaalpoeder wordt uit de ppbouwkamer 
gezogen, gezeefd voor de juiste deeltjesgrootte, en dan 
opnieuw in de 3D-printer gevuld.

Het bedrijf ondervond problemen met de oorspronkelijke 
poederverwerkingsoplossingen voor de 3D-printers. De 
terugwinning van het poeder vereiste veel handmatige 
inspanning van de operators. Het kon wel een hele dag duren 
om het gebruikte metaalpoeder te recupereren, opnieuw te 
kalibreren en vervolgens de printer opnieuw te vullen. Dit 
betekende ook downtime voor de 3D-printers, want terwijl het 
poeder werd verwerkt, kon de printer geen volgendeop bouw 

starten. De andere kwestie voor het bedrijf was veiligheid. 
Metaalpoeders zijn gevaarlijk voor de gezondheid en hebben 
een ontploffingsrisico, zodat de operators geavanceerde 
persoonlijke beschermingsmiddelen moeten dragen. Bijgevolg 
was het nodig de tijd die de operatoren besteedden aan het 
hanteren van metaalpoeder tot een minimum te beperken.

Omdat het bedrijf gericht was op het verkrijgen van het beste 
systeem om aan hun eisen te voldoen, was het automatiseren 
van het terugwinningsproces van poeder voor hen een 
belangrijke prioriteit. Het bedrijf voerde een RFQ-procedure uit 
om alternatieve oplossingen te vinden. De belangrijkste criteria 
waren het vermogen om de veiligheid van de operators te 
beschermen en de omlooptijd van de productie van additieve 
materialen aanzienlijk te verkorten. Dit bracht het bedrijf ertoe 
te kiezen voor Russell Finex en het AMPro® Sieve Station. Russell 

Finex demonstreerde zijn staat van dienst op het gebied van 
technologie voor de behandeling en het transport van poeders 
en zijn ervaring met de toepassing van deze oplossingen op de 
productie van additieve materialen.

Ze gingen verder: “Het is tot nu toe een boeiende ervaring 
geweest met Russell Finex. We zijn erin geslaagd de omlooptijd 
van de 3D-printers te verbeteren, wat voor ons de belangrijkste 
parameter is. We zijn ook uitstekend ondersteund. Er kwam 
zelfs personeel van Russell Finex ter plaatse in de week voor 
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Afbeelding 1: Volledig systeem binnen nieuwe AP-faciliteit

“We waren op zoek naar een partner voor een oplossing 
en voortdurende ondersteuning van onze AP-faciliteit. 
Het was echter erg moeilijk om bedrijven te vinden 
die capaciteiten hadden in zowel materiaaltransport 
als begrip voor de risico’s en gevaren van de productie 
van additieve materialen. En dat zijn enkele van de 
sterke punten die Russell Finex voor on sheeft mogelijk 
gemaakt.” 

- Hoofdingenieur verwerking

http://www.russellfinex.com/en/
https://www.russellfinex.com/nl/scheidingsapparatuur/am-poederbehandeling-oplossingen/additieve-vervaardiging-poeder-zeven/
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Kerstmis om de machines operationeel te maken. Daardoor 
konden we al onze deadlines voor het einde van het jaar 
halen.”

Dankzij het aangepaste AMPro® Sieve Station werd het 
terugwinningsproces versneld. Vroeger duurde het een hele 
shift voor de operators om de 3D-printer bij te vullen, nu 
kan dat al in minder dan een uur. Dit heeft de productiviteit 
verhoogd omdat bij elke opbouw van additieven vier tot acht 
uur wordt bespaard.

De automatisering heeft de handmatige verwerking van het 
poederterugwinningsproces drastisch verminderd. Operatoren 
zijn nu alleen nog maar betrokken bij de eerste stap van het 
proces, namelijk het afvoeren van poeder uit de opbouwkamer. 
Dit heeft de veiligheid van de operatoren verbeterd omdat 
er minder tijd wordt besteed aan het hanteren van het 
metaalpoeder en er minder geavanceerde persoonlijke 
beschermingsmiddelen moeten worden gedragen.

Russell Finex werkte ook samen met het bedrijf aan een nieuw 
innovatief decanteer- en mengstation voor het decanteren van 
flessen voor nieuw poeder in een volledig gesloten en inerte 
omgeving. Zo kunnen ze de operatoren beschermen tegen 
blootstelling en bieden ze een eenvoudige en effectieve 
manier om nieuw poeder aan de terugwinningslijn toe te 
voegen zonder dat er een afzonderlijke mengstap nodig is. Het 
AMPro® Sieve Station beheert het hele terugwinningsproces

Afbeelding 2: Volledig Russell Finex systeem

Poederterugwinning in gesloten kringloop - Directe 
verbinding met 3D-printer maakt veilig en onmiddellijk 
transport van poeder mogelijk

Minder productiestilstand - Snel herstel en opnieuw 
kalibreren van poeder uit de opbouwkamer

Minimale betrokkenheid van operator - Maakt 
volledige automatisering en procesintegratie mogelijk, 
waardoor de blootstelling van de operator wordt 
beperkt

De belangrijkste voordelen van het gebruik van het 
AMPro® Sieve Station zijn:

Ondersteunt meerdere 3D-printers - Modulair 
ontwerp zorgt voor een toekomstbestendige oplossing 
bij opschaling

Kruisbesmetting wordt voorkomen - Minimaal 
contact met onderdelen door gebruik te maken van 
de Russell Compact Sieve style®

van poeder en heeft geresulteerd in zowel verhoogde 
efficiëntie als maximale veiligheid voor de operatoren.

Russell Finex is opgericht in 1934 en ontwerpt en 
vervaardigt zeefmachines voor verschillende industrieën. 
Neem vandaag nog contact op met Russell Finex voor meer 
informatie over het assortiment van zeef-, scheidings- en 
filtratie-apparatuur.

http://www.russellfinex.com/en/
https://www.russellfinex.com/nl/contact-russell-finex/

